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Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST-11 — Roboty wykonczeniowe

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
ST- 11
Roboty wyko Aczeniowe

(roboty tynkarskie, stolarka i  $lusarka okienna i drzwiowa, uktadanie ptytek cerami  cznych na
$cianach i posadzkach, wyko nczenie posadzek innych , roboty malarskie)

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika gtdwnego Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)
Gruparobot - 45400000-1 — Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Klasa robét — 45410000-4 — Tynkowanie

Klasa robot — 45420000-7 — Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
Kategorie robét - 45421000-4 — Roboty w zakresie stolarki budowlanej

» 45421100-5 - Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow

» 45421160-3 — Instalowanie wyrobow metalowych

Klasa rob6t —45430000-0 — Pokrywanie potdg i scian
Kategorie rob6t — 45431000-7 — Kladzenie ptytek
—45432000-4 - Ktadzenie i wyktadania podtég , scian i tapetowanie scian
» 45432100-5 —Kfadzenie i wyktadanie podidg
» 45432210-9 — Wyktadanie scian

Klasa rob6t — 45440000-3 — Roboty malarskie i szklarskie
Kategoria robot — 45442000-7 — Naktadanie powierzchni kryjgcych
> 45442100-8 — Roboty malarskie

Klasa rob6t 39100000-3 - Meble

» 39130000-2 - Meble biurowe

> 39153000-9 - Meble konferencyjne

> 39157000-7 - Czesci mebli

> 39516000-2 - Wyroby meblarskie

> 361223-5 - Meble do przechowywania

Nazwa zamowienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckigj
ZADANIE 9.1 Przebudowa cz es$ci mechanicznej Oczyszczalni  Sciekdéw w Nowej Wsi Efckiej



2

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST-11 — Roboty wykonczeniowe

Nazwa zaméwienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckiej
ZADANIE 9.1 Przebudowa cz es$ci mechanicznej Oczyszczalni  Sciekdéw w Nowej Wsi Efckiej



3

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST-11 — Roboty wykonczeniowe

SPIS TRESCI
1. CZESC OGOLNA ..ottt ettt ettt ettt ettt et nee e ee et e et n et e et 5
O o 2= To [ 1o | A ) PP TR URSPPRRRT 5
1.2. ZAKreS STOSOWANIA ST .. ..ieeiiiiiiieii ittt e e e e ettt e e e e e e et e et e e e e e e e e aan e e eeeaaaesaaaanbbeeeeaaeesaannnbneeaaaaaaan 5
1.3. Zakres robot ODJELYCH ST ...ttt e e e e e et e e e et e e e e e rae e e e aneees 5
1.4. OKresIenia POUSTAWOWE .......ccoiuiiiieiiiie ettt ettt e e ettt e e et e e e e s aabre e e s anbr e e e e aneees 9
1.5. Ogolne wymagania dotyCZgCe FODOL.........uvieiiiiiee ettt e et e e e enrae e e enes 10
2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH .......cccoevvrceaeee. .10
P2 BT o o PSP PR P PU R PRRTPPRPT 11
2.2, PIASEK .ttt a et e e e r e e rr e nnne e 11
2.3. Zaprawy budowlane cementoOWO-WaPIENNE ..........uuuiirieeiiiiiiieireee e e sesrreee e e e e s ssnrerreereee e s s snreeeeees 11
2.4. Masa tynkarska i masy WYFOWNAWCZE .........cccoiiiuuiiiieieeeeeiiiieeeee e e e ssietee e e e e e s s ssnnnnnaeereaeeeesnnnnneees 11
2.5. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do rob6t tynkowych...........ccccvveeiieiiiiiiee e, 12
2.6. Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkKOWYCH ..........ccveviiiiiieiiiiiee e 12
A R - V1 o)V SRR 12
2.7.1. Wodne farby emulsyjne wg PN-C-81914:2002/Az1:2015-03......cccciiiiiiiieaiiiiiiiieee e 12
2.7.2. Farby olejne, ftalowe wg PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 ....cccceiiiiiiiiiiiieee e 12
2.7.3. Materialy POMOCNICZE ........eeeeiiiiiee ittt ettt e e e e e s ettt e e e e e e e e e annbeeeeeaaeeaaannnes 13
2.8. Plytki- wymagania OgOINE .........ooiiiiiiiiiiiie et a e s 13
2.9. Plytki pOSAdZKOWE ZEWNEIIZNE ... ettt e e e e e s e e e e e e st e e e e e e e e ennreneeees 13
2.10. Ptytki ceramiczne posadzkowe do pomieszczen wewnetrznyCh ........cccccceevvvevvvieeeeeevecciinnennn, 13
2.11. Plytki posadzkowe na posadzKi tEChNICZNE ...........covviiiiiiiiiiiiic e 14
2.12. Plytki ceramiczne SCIENNE WEWNEIIZNE .........cccuvviiieieeeieiiiieee e e e e e st e e e e e e s sansaeeeeaeseannnrnneees 14
2 I T o =T o =T = Lo [0 1 1o PSSO 14
2.14. Zaprawy do MONTAZU PRVEEK ....coei it a e e e 14
2.15. Emulsja zabezpieczajgca posadzki DEtONOWE............oooiiiiiiiiii i 14
2.16. POSAAZKA ZYWICZN@ ... ettt ettt e e e e e e ettt e e e e e e annb e b e e e e e e e e e e annnenneeas 14
2.16.1. Posadzka zywiczna odporna na 0bCigZenia.........c.oouiiiiiiiiiiiaiiiiiii e 15
N S (o] = = i = O PP 15
2.17.1. Ogoélne wymagania dotyCzace STOlArKi ........cceceiiiuieeiiiiiie e 15
2.17.2. Ogoélne wymagania dotyczgce slusarki drzwioWe)j...........uvveveeeiiiiiiiiiieie e ee e 16
2.17.3. Ogoélne wymagania dotyCzgce ParapetOW.........cceeeeieiiiiiirieeieeeieiiiiereeeeeesssnnrneereseessnnnnes 16
3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZY N ....uiiiiiiieitiie ettt sttt s e 16
4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU.....c.coiiiiieieieieeeeeeee s 17
5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH .......cccoveviviies e, 18
5.1. Wykonanie tynKOW ZWYKHCR .........ooi it e e e et 18
5.1.1. Warunki przystgpienia do rOBOt .........ccoiiiiiiiiiiie et 18
5.1.2. Przygotowanie POHOZA. ........eeiiiiiiiiieiie ettt e e e e e et e e e e e e aaneaes 18
5.1.3. Wykonywanie tynkOw ZWYKHYCR .........ccoiiiiiiiiiiie et 18
5.2. Wykonanie tynkOW POCIENIONYCH ........uuiiiiiiiiie ittt e et e e e e e s snnreeesnnnaeee s 19
5.2.1. Warunki przystgpienia do rOBOt ..........coiiiiieiiiiee et 19
5.2.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod tynki pOCIENIONE .........ccevveeiiiiiiiiiiiiee e 19
5.2.3. Wykonanie warstwy zbrojgcej z siatkg z widkna szklanego..........cccocvveveeiiiiiciiieeee e, 20
5.2.4. Wymagania dotyczgce tynkOw poCI€NIONYCH .........cccciiiiiiiiiiiie e 20
RS I T2 g F= T 1= oo o o o PSSO 20
5.3.1. Wykonywanie warstw podktadowyCh............occciiiiiiiiii e 21
5.3.2. Wykonywanie warstw wyréwnujgcych iizolacyjnycCh.........cccccceeiiiiiiiiiiiii e 22
5.3.3. Wykonywanie posadzek ceramicznyCh (Z gresu).......oocceeeeeeieeoiiiiiiiiieeee e 22
5.3.4. Wymagania stawiane tradycyjnym posadzkom z betonu i zaprawy cementowe;j .............. 23
5.3.5. Posadzki DetOnNOWe PrzemySIOWE. ........coiiiiiiiiiiiii e a e e 23
5.3.6. POSAAZKI ZYWICZINE ...ttt ettt e e e e e e s aba e e e e e e e e e e e annnes 23
5.4. Warunki wykonania oktadzin sciennych ceramiCznych ..........cccoceeviiiiiiii e 24
5.4.1. Warunki przystgpienia do rOBOt .........ccoiiiiiiiiiie e 24
5.4.2. Warunki dotyCzgCe POMOZY ......ccov it 24
5.4.3. Wykonanie oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych .........cccccoooviiiiiiiie e 24
5.5. Warunki wykonania robt MalarsKiCh .............ooocuiiiiiiie e 24
5.5.1. Warunki przystgpienia do robt malarskiCh..........cccccoeviiiiiiiiii e 24
5.5.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod MalOWani€............cccuvureeieeeiiiiiiiiieeee s sesiieeeee e e e s 25
5.5.3. Warunki prowadzenia robot malarskiCh.............ccocciiiiiiii i 26

Nazwa zamowienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckigj
ZADANIE 9.1 Przebudowa cz es$ci mechanicznej Oczyszczalni  Sciekdéw w Nowej Wsi Efckiej



4

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST-11 — Roboty wykonczeniowe

5.5.4. Wymagania dotyczgce powlok malarskiCh ...........ccccceviiiiiiiiiiii e 26

5.6. Montaz stolarki BUAOWIANE]...........ccoiiiiiiiiic e e e e e e e e e snreeae s 27
5.7. Okna, drzwi, wrota i €lementy SCIENNE .........coiiiiiiiiiiiie e 28
5.8. OSAUZENIE PATAPELOW .....civviiieiiiiiie ittt e sttt e e st ee e sttt e e sateeeeesnseaeeesssaeeeesssaeeesssssseesassseeesansaeees 28
SN I\ (0] g1 ¢= VAR [V oY=V T 29

6. KONTROLA BADANIA | ODBIOR WYROBOW ORAZ ROBOT BUD OWLANYCH .......c.ccvuee... 30
L0 I 8/ | (P EERT T RTP 30
6.1.1. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych ...........cccovvveiiiiiiiiii e, 30
6.1.2. BAdania W CZASIE FODOL........iiiiiiiieeieeee et e e e e e e s e e e s e e r b s e e e e e e erabaaaans 30
6.1.3. Badania W czasie 0abioru FODOL..........coiiiiiiiieiee e e e e e 30

6.2. Okladziny SCIENNE | POCHOGOWE ... e e e e e e e e snraaees 31
6.2.1. Badania w czasie robo6t i w czasie 0dbioru robOt............eevviiiiiiieiieeee e 31

(SRS I o] o To YA 1 F= 1= U] =PSSO 32
ORI == 1o =T TE= W g 1= L (= (o 1 33
6.3.2. BAANia W CZASIE FODOL...... ..ot e e e e e e e e e e e e e e aea s 33
6.3.3. Badania W czasie 00biOrU FODOL............oooiiiieeeeee et e e e e s 33

6.4, Stolarka OKIENNA | OrZWIOWAL .......ccuuiiiii et e et e e et e e e et e e s et e e e e et e e e sab e e s saaeeesarans 34

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT .......ccoiiiiiiiet e 34
8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH .....cuviiiiiiieitis eeeeteeeee et ettt eaees sttt en e enaneaes 36
S0 I T | oo T Y ] 0 L SO 36
8.2. Odbidr oktadzin sciennych i pOdtOgOWYCH ........eeiiiiiiii e 37
SRR @ o] o] (o a0 o Jo a4 =1 F= T =1 (o] o 37
8.4. Odbilr Stolarki BUAOWIANE]........cuiiie it a e e e e e e e e e e e ennnteaeees 37

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT ..ttt ettt ettt et e e e e eee s 38
LS 5 R I8 SRR 38
9.2. OKtadziny $CIaN | POSAUZEK .........eviieiiiiiie ittt 38
9.3. RODOLY MAIAISKIE .....eeieiieiiiitie ettt e e et e e e e e e e bbb e e e e e e e e annneneeeas 38

LS I ) (0] =11 €= N 39
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA .....ouiii ittt ettt e e e e et s e e e e e s ea bbb s e e e s e s sabb e eseessessbaaasseeeeees 40
B0, L. N O I IY e 40
O 2 1 1 1= T 41

Nazwa zaméwienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckiej
ZADANIE 9.1 Przebudowa cz es$ci mechanicznej Oczyszczalni  Sciekdéw w Nowej Wsi Efckiej



5

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST-11 — Roboty wykonczeniowe

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru w zakresie sieci, przylgczy
zewnetrznych i rurociggébw technologicznych, wraz z obiektami towarzyszgcymi przewidzianych do
wykonania w ramach robd6t budowlanych, ktére zostang wykonane w ramach Kontraktu :

,ZADANIE 9.1 Przebudowa cz e$ci mechanicznej Oczyszczalni  Sciekéw w Nowej Wsi Elckiej™

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w pkt.1.3.

Nazw firmowych (handlowych) materiatéw i produktow uzytych w Specyfikacji Technicznej nie nalezy
traktowac, jako narzuconych badz sugerowanych przez Zamawiajqcego. Stuza one tylko i wylacznie okresleniu
projektowanych parametrow materiatow i produktéw. W kazdym przypadku mogaq byé stosowane inne
réwnowazne wyroby i produkty innych firm spetniajace wymagania podane w dokumentacji przetargowej.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu:

* robot tynkarskich,

montazu stolarki i Slusarki okiennej i drzwiowej, jak:

osadzenie o$cieznic drzwiowych

osadzenie okien

osadzenia drzwi wewnetrznych

montaz bram

osadzenie parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych

montaz elementéw Slusarskich (barierki, porecze, kraty, odboje itp.)

uktadania ptytek ceramicznych na $cianach i posadzkach, wykonczenie posadzek innych ,
licowanie scian ptytkami

posadzki z ptytek ceramicznych

wykonania posadzek zywicznych na posadzkach, montaz cokotéw i malowanie zywicy na $cianach
wyznaczonych pomieszczen

* robot malarskich

» malowanie $cian i sufitow tynkdw wewnetrznych farbg emulsyjng

» malowanie elementéw metalowych farbami na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob4t zwigzanych z wykonaniem
w obiektach:

VVVVVYVY"*

.\7\7.

- BUDYNEK KRAT | PIASKOWNIKOW - Obiekt nr 2i 3

Nazwa zamowienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckigj
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BUDYNEK KRAT | PIASKOWNIKOW —OB.NR 2i 3

Lp. | Nazwa pom. Rodzaj wykonczenia
Posadzka Sciany / Elementy stalowe konstrukcyjne | Sufit
01 | Hala piaskownikéw | Naprawa istniej acej Tynk istniej acy do skucia wraz z
posadzki betonowej oktadzin g scienn g
przed wyko nczeniem | tynk cem-wap. Kat.lll malowany emulsyjnie, | Sufit
posadzk g zywiczn g Na cokole - Ptynna hydroizolacja z zywicy | panelowy
Ptynna hydroizolacja z poliuretanowej stalowy do
zywicy poliuretanowej Konstrukcja stalowa istniejgca do oczyszczenia
oczyszczenia - projektowane 2 krotne
malowanie farbami cynkowymi
02 | Rozdzielnia Posadzka betonowa, | tynk cem-wap. Kat.lll malowany emulsyjnie
elektryczna Podtoga podniesiona | cokdt systemowy do podtdg podniesionych
modutowa Piyta
antyelektrostatyczna warstwowa
systemowa w klasie
EI60
03 | Toaleta Ptytki gresowe o $ciany na wys.2,10m wykonczone Sufit
powierzchni oktadzing z ptytek $ciennych, tynk cem-wap. | podwieszany
antyposlizgowej R 11 kat.lll malowany emulsyjnie z ptyt GKI -
nasigkliwos¢ wodna wodoodporny
<3% ch
04 | Hala krat Naprawa istniej gacej | tynk cem-wap. Kat.lll malowany emulsyjnie, | Sufit
posadzki betonowej Plynna hydroizolacja z-zywicy panelowy
przed wyko nczeniem | poliuretanowej do wys. 2,20 m na scianach | stalowy
posadzk g zywiczn g murowanych
Ptynna hydroizolacja z | Konstrukcja stalowa projektowana 2 krotne
zywicy poliuretanowej malowanie farbami cynkowymi
05 | Ewakuacja skratek | Ptynna hydroizolacja z | tynk cem-wap. Kat.lll malowany emulsyjnie, | Sufit
zywicy poliuretanowej Plynna hydroizolacja z-zywicy panelowy
poliuretanowej do petnej wysokosci stalowy
pomieszczenia na $cianach murowanych
Konstrukcja stalowa projektowana 2 krotne
malowanie farbami cynkowymi
06 | Pomieszczenie Ptynna hydroizolacja z | tynk cem-wap. Kat.lll malowany emulsyjnie, | Sufit
wezta zywicy poliuretanowej Plynna hydroizolacja z-zywicy panelowy
przytaczeniowego / poliuretanowej do wys. 2,20 m na scianach | stalowy

stacja poboru prob

murowanych
Konstrukcja stalowa projektowana 2 krotne
malowanie farbami cynkowymi

Tynk istniej acy do skucia — catkowite skucie tynku z okfadzin

- pomieszczenia technologiczne - tynk cem.-wap. pomalowany farbg odporng na $cieranie i mycie systemem

-- pomieszczenia technologiczne — plyty warstwowe na podkonstrukcji stalowej malowanej 2 krotnie farbami

Sciany:

g w danym pomieszczeniu

Scianki wewnetrzne wydzielajace toalete — cegta ceramiczna lub bloczki betonowe petna 10MPa gr. 10-15cm

na zaprawie cementowo-wapiennej.

Sciany zewnetrzne : z cegly ceramicznej petnej 10MPa lub pustakéw ceramicznych gr. 25,0 cm.

cisnieniowym

cynkowymi odpornymi na $cieranie i mycie systemem cisnieniowym.

stropy podwieszane: w hali piaskownikéw do oczyszczenia

w hali krat i pomieszczeniach technologicznych — sufit panelowy stalowy
w hali krat pom .WC — sufit podwieszany w ptyt GKI- wodoodpornych
oktadziny $cian (toaleta) — ptytki ceramiczne w kolorze jasno szarym

Podtogi i Posadzki

Posadzka zywiczna poliuretanowa w pomieszczeniach technologicznych tréjwarstwowa odporna na $cieranie

uderzenia oraz nacisk, odporna na dziatanie czynnikéw chemicznych i w wysokim stopniu antyposlizgowa

- proj. posadzka zywiczna odporna na obcigzenia mechaniczne i uderzenia oraz nacisk, odporna na
dziatanie czynnikéw chemicznych, w wysokim stopniu antyposlizgowa, systemowa, trojwarstwowa,
sktadajgca sie z powtoki gruntujgcej, posypki z piasku kwarcowego oraz wtasciwej barwnej powtoki
zamykajgcej zmieszanej z drobnym piaskiem kwarcowym:

e gr. posadzki: 3mm,

e przyczepnosé: zerwanie w podtozu (1.5MPa),

e wytrzymatos$¢ na sciskanie: 90MPa,
* nasigkliwos¢: nienasigkliwa,

Nazwa zaméwienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckiej
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« klasyfikacja ogniowa: trudno zapalna, klas Bfl — s1
Szczeliny dylatacyjne proponuje sie wypeié¢ profilem cigglym z pianki PE i elastycznym kitem fugowym w
kolorze szarym.

Szczegobtowe wia $ciwo $ci produktu:
- mozliwos¢ naktadania na wilgotne podtoza ( o wilgotnosci maks. 10%)
- bardzo dobra przyczepnos$¢ do podiozy cementowych: betonéw, jastrychéw i tynkéw
- wysoka odpornosc¢ na $cieranie
- dobra odpornosé chemiczna
- dyfuzyjnos¢ dla pary wodnej
- mozliwo$¢ uzyskania powierzchni trwatej, estetycznej, tatwej w utrzymaniu czystosci
- wysoka zdolnos¢ krycia
- do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw
- do powierzchni pionowych i poziomych

antyelektrostatyczna - dodatkowe parametry

* bezpieczne odprowadzanie tadunkéw elektrycznych

e uziemienie w calej objetosci zywicy

« spetnia wartosci ESD niezalezne od wilgotnosci powietrza oraz grubosci warstwy
Cokoét systemowy do posadzek zywicznych
W pomieszczeniach mokrych zastosowa¢ na posadzce i scianach izolacje przeciwwilgociowg — folie ptynna,
dwuwarstwows.
hermetyzacja kanatow $ciekowych przykryciem petnym (zelbet, laminat, blacha ryflowana stal AISI316
(DIN1.4401)
Ptytki podtogowe w pomieszczeniach sanitarnych Gres kolor szary, wym. 30 x 30 cm.
Wymiana istniejgcych torowisk konteneréw na torowiska wykonane ze stali nierdzewnej oraz zmiana
lokalizaciji - dla ewakuacji piasku wraz z odbojnicami - materiat stal AISI316 (DIN1.4401) o gr. min 8mm,
W budynku wymiana i naprawa istniej gcej posadzki betonowej przed wyko nhczeniem posadzk g
zywiczn g
Posadzka zywiczna w hali piaskownikow.
W pomieszczeniu rozdzielni zaprojektowano podioge podniesiona, modutowg i antyelektrostatyczng
systemowa w klasie EI60.
W pomieszczeniach istniej acych przyj eto warstwy posadzki wg zasady :

Posadzka zywiczna w plynie odporna na obcigzenia do 0.5 cm
Warstwy wierzchnie posadzki oraz izolacyjne istniejgce do wymiany
Strop istniejgcy bez zmian

Posadzka zywiczna w hali krat i pomieszczeniach technologicznych
W pomieszczeniach nowoprojektowanych przyj eto warstwy posadzki wg zasady :

Posadzka zywiczna w plynie odporna na obcigzenia do 0.5 cm
Warstwa nadbetonu 15 cm 15cm
Izolacja p/wilgociowa 2 warstwy papy termozgrzewalnej

Warstwa ochronna izolacji , Beton C8/10 10 cm
Piasek zageszczony warstwami 20 cm

wspétczynniki przenikania ciepta U (max):posadzk  inagruncie U- 1,20 W/m2K

Posadzka zywiczna w pomieszczeniu Rozdzielni
W pomieszczeniach nowoprojektowanych przyj eto warstwy posadzki wg zasady :

Podloga podniesiona modutowa antyelektrostatyczna systemowa w klasie E160 60 cm
Warstwa nadbetonu 15 cm 15 cm
Izolacja p/wilgociowa 2 warstwy papy termozgrzewalnej

Warstwa ochronna izolacji , Beton C8/10 10 cm
Piasek zageszczony warstwami 20 cm

Posadzka z ptytek gresowych w WC
W pomieszczeniach sanitarnych przyj eto warstwy posadzki wg zasady :

pt.gresowe na kleju 1,5cm
Folia w ptynie na podiozu i 20 cm na $cianie

Warstwa nadbetonu 15 cm 15cm
Izolacja termiczna 10 cm ze styropianu ekstrudowanego 10 cm
Izolacja p/wilgociowa 2 warstwy papy termozgrzewalnej

Warstwa ochronna izolacji , Beton C8/10 10 cm
Piasek zageszczony warstwami 20 cm

wspotczynniki przenikania ciepta U (max):posadz ki na gruncie U - 0,30 W/m2K

Nazwa zaméwienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckiej
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Odwodnienia posadzek:
e Zaprojektowano odwodnienie liniowe sktadajace sie z korytek szer. 40cm , ze spadkiem , kryte rusztem, dla
klasy obcigzenia D400, odwodnienie kanatu kratka $ciekowa systemowa

e Zaprojektowano wymiane starych kratek odwodnieniowych oraz dodatkowe nowe kratki odwodnieniowe w hali
piaskownikéw - ruszty systemowe ze stali nierdzewnej

Drzwi wewn etrzne

« Drzwi wewnetrzne do pomieszczen technicznych jednoskrzydiowe stalowe malowane proszkowo na kolor
RAL 7004, do pomieszczenia rozdzielni w klasie EI60

« Drzwi do pomieszczenia toalety malowane proszkowo na kolor RAL 7004—kolor zaopatrzone w
samozamykacz oraz w wewnetrzny zamek, kratka o sumarycznym przekroju 0,0222 m2

Kraty stalowe, pomosty technologiczne, barierki wew netrzne

« W pomieszczeniach technologicznych kraty stalowe, pomosty technologiczne oraz barierki wewnetrzne ze
stali nierdzewnej AISI316 (DIN1.4401) , stuzace do komunikaciji.

« Barierki zaprojektowano do wysokosci 1,10 cm od poziomu posadzki

¢ Barierka wewnetrzna podestéw i schodéw z bortnicg z blachy ze stali nierdzewnej 150x2, na biegach rura ze
stali nierdzewnej 30x2.5.

Parapety wewn etrzne
« Parapety z blachy ocynkowanej powlekanej w kolorze biatym

Sufity podwieszane
W pomieszczeniach technologicznych projektowanych

* Projektowany sufit panelowy stalowy na podkonstrukcji stalowej systemowej

e Aluminiowe listwowe sufity podwieszane sg niepalne i tatwe do utrzymania w czystosci, , wykonane sg z
tasmy aluminiowej o grubosci 0,5 mm, emaliowanej piecowo w procesie "Coil Coating".

« Sufit montowa¢ zgodnie z aprobatg techniczng producenta zgodnie z rysunkiem sufitu podwieszanego wg
projektu wykonawczego.

e Sufity powinny by¢ wykonane z materialtéw niepalnych lub niezapalnych, nie kapigcych i nie odpadajgcych
pod wptywem ognia / certyfikat NRO/.

e Zabrania sie mocowania konstrukcji nosnej (wieszakowej) sufitu do urzadzen wentylacyjnych w przestrzeni
miedzy sufitowej. Konstrukcje wieszakowg mocowaé¢ bezposrednio do konstrukcji dachowej. Wszystkie
urzgdzenia instalacji oswietleniowej i wentylacyjnej ktérych ciezar moze spowodowa¢ wypaczenie, popekania
i nierébwnosci w suficie podwieszanym nalezy zamontowa¢ dodatkowo na niezaleznych wieszakach.

W pomieszczeniach technologicznych istniej  gcych - hala piaskownikow
« Istniejgcy sufit panelowy stalowy na podkonstrukcji stalowej systemowej - do oczyszczenia

W pomieszczeniach socjalnych - WC

* Pomieszczenia sanitarne, toalety, sufit z pityt gipsowo kartonowych szpachlowanych odpornych na wilgo¢
(ptyty gips-karton — wodoodporne).
Plyty muszg wytrzymaé wilgotnos¢ wzgledng powietrza do 95% przy temperaturze do 30°C bez ugiecia,
wypaczenia czy tez rozwarstwienia zgodnie z normg I1SO 4611
Klasyfikacja ogniowa A2-s1,d0

« Sufit montowa¢ zgodnie z aprobatg techniczng producenta zgodnie z rysunkiem sufitu podwieszanego wg
projektu wykonawczego.

e Sufity powinny by¢ wykonane z materiatéw niepalnych lub niezapalnych, nie kapigcych i nie odpadajgcych
pod wptywem ognia / certyfikat NRO/.

e Zabrania sie mocowania konstrukcji nosnej (wieszakowej) sufitu do urzadzen wentylacyjnych w przestrzeni
miedzy sufitowej.

¢ Konstrukcje wieszakowg mocowac bezposrednio do konstrukcji dachowe;j.

* Wszystkie urzadzenia instalacji o$wietleniowej i wentylacyjnej ktérych ciezar moze spowodowacé wypaczenie,
popekania i nieréwnosci w suficie podwieszanym nalezy zamontowa¢ dodatkowo na niezaleznych
wieszakach.

Okna

* Projektowana stolarka okienna - materiat: PCV w kolorze biatym RAL 9003 wg rys. kolorystyki elewaciji.
Zastosowano profile PCV system okienno-drzwiowy z przegrodg termiczng,, dla okien przyjeto wspoétczynnik
izolacyjnosci U - 1,6 W/M2K, okna uchylne ,

* parapety wewnetrzne z blachy ocynkowanej powlekanej w kolorze biatym

Parapety zewn etrzne

Nazwa zaméwienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckiej
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Parapety z blachy ocynkowanej powlekanej w kolorze RAL 6011

Drzwi zewn etrzne

Drzwi stalowe jedno i dwuskrzydtoweskrzydtowe, petne, ocieplone U - 1,5 W/M2K, lakierowanie od zewnatrz
w kolorze RAL 7035 i , okucia, uszczelki i akcesoria tgczgce systemowe, klamka ze stali nierdzewnej. Drzwi
wyposazy¢ w samozamykacz Drzwi stalowe malowane proszkowo zabezpieczone powtokg malarskg
odporng na $srodowisko agresywne panujgce na oczyszczalni.

Drzwi stalowe dwuskrzydtowe, przeszklone, ocieplone U - 1,5 W/M2K, lakierowanie od zewngtrz w kolorze
RAL 7035 , okucia, uszczelki i akcesoria tagczgce systemowe, klamka ze stali nierdzewnej. Drzwi
wyposazy¢ w samozamykacz Drzwi stalowe malowane proszkowo zabezpieczone powtokg malarskg
odporng na $srodowisko agresywne panujgce na oczyszczalni.

Drzwi techniczne DZ4 doposazy¢ w listwe odbojowg w dolnej krawedzi wg zestawienia.

Drzwi do pom. Rozdzielni stalowe dwuskrzydtowe, petne, ocieplone U - 1,5 W/M2K, lakierowanie od zewnagtrz
w kolorze RAL 7035 i , okucia, uszczelki i akcesoria tgczgce systemowe, klamka ze stali nierdzewnej. Drzwi
wyposazy¢ w samozamykacz Drzwi stalowe malowane proszkowo zabezpieczone powtokg malarskg
odporng na srodowisko agresywne panujgce na oczyszczalni.

Drzwi w klasie Ei60

Bramy segmentowe

.

Bramy segmentowe U - 1,5 W/M2K 340x340 cm z drzwiami, prowadzenie normalne, panele 625 i 750,
zamkniecie od wewnatrz ryglem przesuwnym z prawej strony od wewnatrz, lakierowanie paneli od zewnatrz w
kolorze Ral 7035, brama zabezpieczona powtokg malarskg odporng na srodowisko agresywne panujgce na
oczyszczalni, powtoka weglowa, naped osiowy, sterowanie, mikro wylgcznik zamknietego rygla przesuwnego,
wytgcznik krancowy drzwi przejsciowych, fotokomoérka wyprzedzajgca.

Bramy segmentowe U - 1,5 W/M2K 300x280 cm , prowadzenie normalne, panele 625 i 750, okna
segmentowe t wym. 725x370 mm, zamkniecie od wewnatrz ryglem przesuwnym z prawej strony od wewnatrz,
lakierowanie paneli od zewnagtrz w kolorze Ral 7035, brama zabezpieczona powlokg malarskg odporng na
srodowisko agresywne panujgce na oczyszczalni, powloka weglowa, naped osiowy, sterowanie, mikro
wylgcznik  zamknietego rygla przesuwnego, wylgcznik krancowy drzwi przejsciowych, fotokomérka
wyprzedzajaca.

Parametry p.poz. dla drzwi i okien rozpatrywac tgcznie z punktem (Klasa odpornosci pozarowej budynku oraz
klasa odpornosci ogniowej i stopien rozprzestrzeniania ognia elementéw budowlanych).

Elementy stalowe , barierki, obrébki blacharskie

Rynny i rury spustowe systemowe z blachy stalowej powlekanej malowanej w kolorze RAL 7005 - wg
kolorystyki elewaciji,

Kategoria odpornosci korozyjnej - klasa C4

Obrébki blacharskie i opierzenia z blachy ocynkowanej gr. 0,7 mm, od strony wewnetrznej i zewnetrznej
powlekane lakierem akrylowym lub poliestrowym w kolorze RAL 7005 wg kolorystyki elewacji

Barierki oraz drabina wejsciowa na dach - systemowe, stal nierdzewna AlSI316 (DIN 1.4401)

Elementy stalowe , barierki

Barierki oraz drabina wejsciowa na dach - systemowe, stal nierdzewna AlSI316 (DIN 1.4401

Malowanie
MALOWANIE SCIAN ( POMIESZCZENIA SUCHE)

wodorozciehczalny, transparentny grunt akrylowy postaci koncentratu (rozcienczany 1:3 czesci wody do 1:4
czesci wody w zaleznosci od chtonnosci poditoza)

matowa farba lateksowa (NCS, RAL) — 2 klasa odpornosci na szorowanie na mokro wg PN EN 13 300
~Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane do wewnagtrz na mury i beton”

MALOWANIE SCIAN ( POMIESZCZENIA MOKRE)

wodorozciehczalny, transparentny grunt akrylowy postaci

koncentratu (rozcienczany 1:3 czesci wody do 1:4 czesci wody w zaleznosci od chionnosci podioza)
potmatowa farba lateksowa (NCS, RAL) — 1 klasa odpornosci na szorowanie na mokro wg PN EN 13 300
~Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane do wewnatrz na mury i beton”

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niegj
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

Nazwa zamowienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckigj
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Farba - ptynna lub péiptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu
- barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Farba ftalowa na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakows, terpentyng itp.).
Farby emulsyjne - farby nawierzchniowe, wodorozciehczalne, przygotowane na spoiwie dyspersyjnym,
ktore stanowi trwata zawiesina rozproszonych w wodzie czgsteczek polimeréw i kopolimerow.

Konstrukcja no $na -lekki ustréj konstrukcyjny sktadajgcy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajgcych
obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementow laczacych ze sobg profile nosne (profile
porzeczne) taczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki)

Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie wodg lub specjalna substancja suchej mieszanki
tynkarskiej

Okres przydatno $ci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

Podto ze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad na ktéry naktada sie mase tynkarska
Posadzka jest uzytkowg, powierzchniowg warstwag podtogi i jednoczesnie jej wykonczeniem zewnetrznym.
Posadzki mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe

Podto ze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powloka malarska.
Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw
modyfikujgcych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy

Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa (dwu- lub
trzywarstwowa) o 1tgcznej grubosci nie przekraczajacej 8 mm, stanowigca powioke ochronna,
wyréwnawcza i dekoracyjng

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci 1 + 3 mm nalozona na podtoze

1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodnosé z Dokumentacja Projektowg
ST aktualnymi normami. Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania
dotyczgce rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogélne".

Przy wykonywaniu powyzszych robot nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach oraz instrukcji
producentow.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00 ,Wymagania

ogolne ,,.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (w oparciu na produktach innych producentéw) pod warunkiem :

» spehienia tych samych wtasciwosci technicznych

» przedstawienia zamiennych rozwigzan na pi$mie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania)

» uzyskania akceptacji Inzyniera budowy

materiatami do prac wykonczeniowych sg :

- woda,

- piasek,

—  zaprawy budowlane cementowo-wapienne,
- masy wyrbwnawcze i tynkarskie,

- plytki ceramiczne Scienne,

-  phytki gres,

— posadzka zywiczna,

- kolki plastikowe,

- zaprawa klejowa,

- zaprawa fugowa elastyczna

-  profile wykonczeniowe do oktadzin ceramicznych
- beton B10, B 25

—  zbrojenie

Nazwa zamowienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckigj
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— materiaty pomocnicze i montazowe w asortymencie i ilosci niezbednej do montazu

- farby emulsyjne ogolnego stosowania

- farby ftalowe ogdlnego stosowania

- okna PCV

— parapety zewnetrzne w systemie okiennym,

— oScieznice stalowe

- drzwi wewnetrzne

— drzwi zewnetrzne stalowe z zestawem termoizolacyjnym

— segmentowa brama przemystowa segmentowa z ocieplonych profili

- elementy slusarki (kraty, balustrady, odboje, drabinki) Wykonane ze stali nierdzewnej o symbolu
OH17N12M2T, DIN 14401, ASTM 316.

- okucia drzwiowe i okienne,

— materiaty pomocnicze.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza i farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 "Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy. Piaski do zapraw

budowlanych”, a w szczegdlnosci:

> nie zawiera¢ domieszek organicznych,

> mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —

$rednioziarnisty — odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte.” Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zaprawe
nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w
okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki wedtug normy PN-EN 197-1:2002
,cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg Inzyniera mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni
od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowych sktadnikéw zapraw
nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.4. Masa tynkarska i masy wyréwnawcze

Mase tynkarskg przygotowaé zgodnie z instrukcjg producenta z gotowej suchej mieszanki tynkarskie;.
Nalezy zwréci¢ uwage na termin stosowania mieszanki, warunki przechowywania i transportu.

Suche masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-
10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych

Nazwa zamowienia: Przebudowa technologii Oczyszczalni Sgiekéw w Nowej Wsi Efckigj
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2.5. Warunki przyj ecia na budow ¢ wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

> sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegotowej),

sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Y VYV

2.6. Warunki przechowywania wyrobéw do rob6t tynkow ych

Wszystkie wyroby do robét tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche
mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze,
w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na skladowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

2.7. Farby

2.7.1. Wodne farby emulsyjne wg PN-C-81914:2002/Az1 :2015-03

Wszystkie farby emulsyjne majg dobra przyczepnos¢ do podioza, sg trwale i odporne na $cieranie oraz
uszkodzenia mechaniczne. Mozna je stosowaé¢ na wszystkie podtoza (na przyktad na tynk, beton, cegty,
ptyty gipsowo-kartonowe, drewno) oprécz metalowych.

- farby akrylowe lateksowe

- farby emulsyjne lateksowe do pomieszczen wilgotnych

- preparaty akrylowe do gruntowania podiozy

2.7.2. Farby olejne, ftalowe wg PN-C-81914:2002/Az1 :2015-03

Farby alkidowe —ftalowe sg farbami rozpuszczalnikowymi, w ktérych spoiwem jest roztwdr zywicy ftalowej,
a rozciehczalnikiem jest benzyna lakowa (dla farb opartych na zywicach tlustych i sredniotlustych) lub
ksylen (w przypadku farb opartych na zywicach chudych);

Wiasciwosci farb alkidowych (zalezgce od rodzaju i ilosci kwasow tluszczowych obecnych w czgsteczce
zywicy alkidowe)):

» schng przez przytgczenie tlenu z powietrza;

» ulegajg zmydleniu i z tego wzgledu nie powinny byé stosowane wprost do malowania alkalicznych
powierzchni (Swieze tynki), powierzchni cynku i stali ocynkowanej, jak roéwniez farb krzemianowo-
cynkowych, szczeg6lnie w srodowisku wilgotnym;

miekng w wodzie i dlatego nie moga by¢ stosowane do malowania cze$ci podwodnych i czesci
wewnetrznych zbiornikéw;

nie sg odporne na chemikalia i rozpuszczalniki;

sg tatwe do stosowania i majg dobrg rozlewnosc;

powtoki farb ftalowych wykazujg dobrg odporno$¢ na czynniki atmosferyczne (deszcz, storice itp.)
chociaz po dluzszym czasie tracg potysk i wykazujg pewny stopien skredowania;

dobrze zwilzajg podtoze, szczegdlnie te oparte na tlustych zywicach alkidowych;

nie sg odpowiednie do stosowania ich w grubych warstwach, gdyz gruba powtoka farby utrudnia dostep
tlenu do dolnych warstw powtoki, co spowalnia proces schniecia;

VV VVV V
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» dzieki zmodyfikowaniu zywic alkidowych zastosowanych do ich produkcji, uzyskuje sie farby ftalowe o
specjalnych wtasnosciach:

- chlorokauczukowe (modyfikowane chlorokauczukiem) - og6lnego stosowania, wykazujgce krotsze
czasy schniecia, lepszg odpornos¢ na wode i zanieczyszczenia atmosfery niz konwencjonalne
farby ftalowe;

- winylowe (modyfikowane zwigzkami winylowymi) - o krotszym czasie schniecia, ulepszonej adhez;ji
i odpornosci na zanieczyszczenia atmosfery niz konwencjonalne farby ftalowe;

- silikonowymi (modyfikowane zywicami silikonowymi) - o krétszym czasie schniecia, lepszej
odpornosci na temperature oraz warunki atmosferyczne (zdecydowanie obnizone kredowanie)

2.7.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

» rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

» $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

» $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitéw, kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce

wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.8. Plytki- wymagania ogolne

Przed wykonaniem posadzki nalezy okresli¢ wymagane przez producenta materialdw warunki wykonania
lub normy i sprawdzi¢ temperature pomieszczenia, w ktérym bedzie wykonywana posadzka, a ponadto
przy wykonywaniu posadzek z tworzyw sztucznych i drewna takze wilgotnos¢ podkitadu. Wyniki pomiaréw
powinny by¢ wpisane do dziennika budowy. Przy wykonywaniu oktadzin $cian z ptytek nalezy stosowaé
norme - PN-EN 15286:2013-09 Oktadziny z pitytek $ciennych ceramicznych. wymagania i badania przy
odbiorze. Plytki ceramiczne, wykladziny i akcesoria muszg byé¢ dostarczone w najwyzszej kategorii jakosci
producenta. Ptytki muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14411:2016-09 Piytki i ptyty ceramiczne
prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E fi 3%. Grupa BIl, musza by¢ oznaczone znakiem
budowlanym i posiadaé certyfikat na znak bezpieczenstwa B , certyfikat lub deklaracje zgodnosci z PN-EN
lub aprobate techniczna ITB.

Pakowanie i magazynowanie materiatdw

Przechowywanie w magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

2.9. Plytki posadzkowe zewn etrzne

Wymagane parametry wg normy PN-EN 14411:2016-09 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
charakterystyki i znakowanie:

Nasigkliwos¢ wodna - 3 % + 6 %

Wytrzymato$ci na zginanie - powyzej 20 N/mm2

Sita famigca - powyzej 950 N

Odpornos$¢ na szok termiczny - odporne

Odpornos¢ na Scieranie wgtebne + ok. 150 mm3

Promieniotworczos¢ naturalna + f1 -0,62 f2-41,74 Bg/kg

Mrozoodpornosc¢ - odporne

YVVVVVVY

2.10. Ptytki ceramiczne posadzkowe do pomieszcze i wewn etrznych

Na posadzki w pomieszczeniach zamknietych nalezy stosowac ptytki typu gres grubosci 0,8 cm o
parametrach min.:

nasigkliwos¢ < 0.5% ( dla pomieszczen technologicznych wskazana 0.3%)

twardosc¢ = 8 w skali Mohsa,

wytrzymatosé na zginanie 45N/mm?

odporne na plamienia, kI 5 wg ISO 10545-14

Odpornosé¢ na odczynniki chemiczne:

- a) na kwasy i zasady o stabym natezeniu, wg 1ISO 10545-13 — ULA -ULB

- b) na kwasy i zasady o mocnym stezeniu wg 1SO 10545-13 — UHA-UHB

YVVVVYV
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» antyposlizgowo$¢ min. klasa R12,
» odporne na $cieranie ($cieralno$¢ wgtebna max.130 mm3)

2.11. Ptytki posadzkowe na posadzki techniczne

Na posadzki w pomieszczeniach zamknigtych nalezy stosowac pitytki typu gres grubosci 1,2 +1,5 cm o
parametrach min.:

nasigkliwos¢ < 0.5% ( dla pomieszczen technologicznych wskazana 0.3%)
twardos¢ = 8 w skali Mohsa

wytrzymatosé na zginanie 45N/mm?

odporne na plamienia, kI 5 wg ISO 10545-14

Odpornos¢ na odczynniki chemiczne:

- a) na kwasy i zasady o stabym natezeniu, wg 1ISO 10545-13 — ULA -ULB
- b) na kwasy i zasady o mocnym stezeniu wg 1SO 10545-13 — UHA-UHB
> antyposlizgowos¢ min. klasa R12,

> odporne na $cieranie ($cieralno$é wgtebna max.130 mm?®)

> mrozoodporne —wg 1SO 10545-12

VVVVYV

2.12. Plytki ceramiczne $cienne wewn etrzne

> Nasigkliwo$¢é wodna (%) wg 1ISO 10545-3- min. 10 =25

>  Wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) wg I1SO 10545-4 - min. 15 + 25
> Sita famigca (N) wg ISO 10545-4 — min 200 + 600

> odporne na plamienia, wg ISO 10545 -14 — min. kI

2.13. Preparat do fug

Trwale elastyczny

Chemoodporny

Zabezpieczajacy przed rozwojem grzybéw
Gestosé ok. 1,02 kg/dm®

Odpornosé¢ na temperatury od -40°C do +70°C,

VVYVYVYVYYV

2.14. Zaprawy do monta zu ptytek

Do przyklejania ptytek nalezy stosowac wysokoplastyczne zaprawy mrozoodporne i wodoodporne o dobrej
przyczepno$ci do podtoza.,

Kleje lub zaprawy cementowe klasy C2, najczesciej na cienkiej spoinie grubosci od 3 do 6 mm, w
zaleznosci od wielko$ci ptytki.

2.15. Emulsja zabezpieczaj gca posadzki betonowe

Impregnat hydrofobowy z jednoczesng ochrong antygraffiti, odporny na czynniki atmosferyczne i
chemikalia (uzupetniajgca impregnacja podtoza wymagana jest dopiero po 10-15 cyklach zmywania
chemicznego)

2.16. Posadzka zywiczna

Projektowana posadzka zywiczna odporna na obcigzenia mechaniczne i uderzenia oraz nacisk, odporna
na dziatanie czynnikéw chemicznych, w wysokim stopniu antyposlizgowa, systemowa, tréjwarstwowa,
sktadajgca sie z powtoki gruntujgcej, posypki z piasku kwarcowego oraz wtasciwej barwnej powtoki
zamykajgcej zmieszanej z drobnym piaskiem kwarcowym:

e gr.posadzki:  3mm,

e przyczepnosé: zerwanie w podtozu (1.5MPa),

e wytrzymatosé na sciskanie: 90MPa,

* nasigkliwosé: nienasigkliwa,

» klasyfikacja ogniowa: trudno zapalna , klas Bfl — s1
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antyelektrostatyczna - dodatkowe parametry

bezpieczne odprowadzanie tadunkéw elektrycznych
uziemienie w catej objetosci zywicy
spetnia wartosci ESD niezalezne od wilgotnosci powietrza oraz grubosci warstwy

chemoodporna - dodatkowe parametry

maksymalna odpornosé chemiczna

chronigca przed ciezkimi $rodkami chemicznymi, silnymi preparatami czyszczgcymi, duzg
wilgotnoscig

odporna na temperature do 180°C

Posadzka zywiczna odporna na obci azenia

posadzka zywiczna odporna na obcigzenia mechaniczne (gr. posadzki ~3mm) trojwarstwowa:
przezroczysta, bezrozpuszczalnikowa, epoksydowa powtoka gruntujgca naniesiona na
przygotowane oczyszczone podioze betonowe
posypka z piasku kwarcowego o frakcji 0.2-1.0 mm (ewentualnie 0.4 — 0.8 mm)
wlasciwa, barwna powloka zamykajgca gr. ok. 2.0 mm z bezrozpuszczalnikowej samo rozlewnej
zywicy epoksydowej, zmieszanej z drobnym piaskiem kwarcowym.
szczeliny dylatacyjne wypetnione profilem ciggtym z pianki PE i elastycznym kitem fugowym.
e przyczepnosé: zerwanie w podtozu (1.5MPa),
¢ wytrzymatos¢é na sciskanie: 90MPa,
« nasigkliwosé: nienasigkliwa,
e klasyfikacja ogniowa: trudno zapalna, klas Bfl — s1

» antyelektrostatyczna - dodatkowe parametry

* bezpieczne odprowadzanie tadunkéw elektrycznych

e uziemienie w calej objetosci zywicy

« spetnia wartosci ESD niezalezne od wilgotnosci powietrza oraz grubosci warstwy

Szczegotowe wha $ciwo $ci produktu:
- mozliwos¢ naktadania na wilgotne podioza ( o wilgotnosci maks. 10%)
- bardzo dobra przyczepnos$¢ do podiozy cementowych: betonéw, jastrychéw i tynkéw
- wysoka odpornosc¢ na $cieranie
- dobra odpornosé chemiczna
- dyfuzyjnos¢ dla pary wodnej
- mozliwo$¢ uzyskania powierzchni trwatej, estetycznej, tatwej w utrzymaniu czystosci
- wysoka zdolnos¢ krycia
- do stosowania wewnatrz i na zewngtrz budynkéw
- do powierzchni pionowych i poziomych

2.17. Stolarka PCV

2.17.1.

Ogdblne wymagania dotycz gce stolarki

okna z profili PCV (profil minimum pieciokomorowy). Szklone szybg zespolong o wsp. K<1,6
bezpieczne jednostronnie od strony pomieszczenia,

Wspétczynnik U dla calego okna zgodnie z wytycznymi dla poszczegoélnych obiektow

okucia obwiedniowe markowych firm, z funkcjg mikrowentylacji i klamkag przystosowang do tej
funkciji,

okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi,

Okucia — w oknach z ksztattownikbw nalezy stosowa¢ kompletne okucia objete aprobata
techniczng. Okucia powinny by¢ dostosowane do ciezaru witasnego skrzydta i do obcigzen
eksploatacyjnych. Skrzydto rozwieralne nalezy wyposazy¢ w ograniczniki rozwieralnosci.

klamki ze stali nierdzewnej

Aprobata techniczna ITB na wyrob,

Certyfikat dla producenta za zgodno$¢ z Aprobatg ITB lub Deklaracja zgodnosci z Aprobatg ITB
wydana przez Producenta stolarki.

Podziat powierzchni i wymiary skrzydet okreslone z godnie z zestawieniami okien
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2.17.2.

2.17.3.

Szyby — okna nalezy szkli¢ szybami zespolonymi jednokomorowymi, o wartosciach wspétczynnika
przenikania ciepta odniesionym do $rodkowej czesci szyby (bez uwzglednienia mostkéw
termicznych) K=1,6 W/m2K, spetiajgcymi wymagania PN-B-02020:1991 (ochrona cieplna
budynkéw) i o izolacyjnosci akustycznej nie mniej niz Rw=32dB wg PN-B-02151-3:2015-10
(ochrony przeciwdzwiekowej pomieszczen).

Uszczelki — uszczelki przylgowe nalezy osadza¢ na catym, obwodzie okna, gczac w potowie
dtlugosé gérnego poziomego ramiaka skrzydta

Osadzenie szyb - szyby powinny by¢ osadzone na podkfadkach rozmieszczonych na wrebie
(zaleznie od potozenia osi obrotu skrzydta) zgodnie z instrukcjg ITB nr 183.

Drzwi do pomieszczen Toalet wyposazy¢ w kratke wentylacyjng o sumarycznym przekroju 0,0222
m2

Ogolne wymagania dotycz agce slusarki drzwiowej

drzwi wewnetrzne metalowe konstrukcja zamknieta, ptaszczowa z blachy nierdzewnej, , malowane,
z 3 zawiasami wzmocnionymi z peing regulacjg, zamek dwusprezynowy. drzwi zaopatrzone w
samozamykacz samozamykaczem).

drzwi zewnetrzne metalowe z (wypetnieniem wetng mineralng): konstrukcja zamknieta, ptaszczowa
z blachy nierdzewnej, , malowane, z 3 zawiasami wzmocnionymi z petng regulacjg, zamek
dwusprezynowy. drzwi zaopatrzone w samozamykacz samozamykaczem).

drzwi p.poz. El 60 petne: profile z blachy cynk, zamkniete, dwukomorowe z przektadkg z ptyty
ogniochronnej, (wypetnienie — wetha mineralna przy drzwiach petnych) uszczelki przymykowe,
samozamykacz,

o$cieznice: profil stalowy zamkniety, uszczelka przymykowa(w oscieznicy El 60 naklejana
uszczelka peczniejgca),

Okucia drzwiowe: zawiasy wzmochione z petng regulacjg, zamek dwusprezynowy, klamki z
szyldem, samozamykacze szynowe

Ogdblne wymagania dotycz gce parapetéw

Parapety wewnetrzne

Parapety z blachy ocynkowanej powlekanej w kolorze biatym

Parapety zewnetrzne

Parapety z blachy ocynkowanej powlekanej w kolorze RAL 6011 wg kolorystyki elewacji

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogélne”
Wykonawca przystepujacy do prac wykonczeniowych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

*VVVVVVVVVVVY

A\ 4

mieszarki do zapraw,

agregatu tynkarskiego,

betoniarki wolnospadowej,

pompy do zapraw,

przenos$nych zbiornikéw na wode

tynkarskie pistolety natryskowe

zacieraczki do tynkow

elektronarzedzia do przycinania ptytek

mieszadta napedzane wiertarka

agregaty malarskie

drabiny i rusztowania

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworow, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty
Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektow

konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw):
» Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw
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» Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

* Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

* Podesty robocze (w zalezno$ci od wysokos$ci podwieszenia)

» Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

 linki murarskie

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 ,Wymagania ogoéine" pkt.4.

Wyroby do robét tynkowych — mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego i innymi.

> Wyroby w opakowaniach do robét tynkowych mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera.

> Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

» Zaladunek i wytadunek w opakowaniach zatadowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek

zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak:

chwytaki, wciggniki, wézki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych

wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach

stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.

YV VV V

Wyroby do robét oktadzinowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego i
innymi.

> Wyroby w opakowaniach mogg byé¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera.

» Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

» Zaladunek i wytadunek w opakowaniach zatadowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciggniki, wozki.

> Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.

Transport _materialtdw _do robot _malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkdw transportu W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich
na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych

Do transportu farb i innych materiatébw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac
samochody pokryte plandekami lub zamkniete

Materialy do robét malarskich nalezy skladowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-C-81400:1989 ,Wyroby lakierowe Pakowanie, przechowywanie i transport".

Transport stolarki budowlanej  nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-05000:1996 Okna i
drzwi. Pakowanie i transport.
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Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami
atmosferycznymi i odbywa¢ sie w pomieszczeniach i magazynach pototwartych i zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w
Srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki zapewniajgce stabilnos¢ i zwarto$¢ tadunku oraz
zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem.

W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powiok
malarskich i powtoki antykorozyjnej przez:

> Sciste ich ustawienie w rzedach

» Wypehienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi

» Usztywnienie rzedéw za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajgcych

» Usztywnienie blokéw za pomocg progéw

Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.

Konstrukcje slusarskie nalezy ukltada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy
element powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Wykonanie tynkow zwyklych

5.1.1. Warunki przyst gpienia do rob6t

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurcz6w murdw tj. Tynki nalezy
wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.1.2. Przygotowanie podto za

» Podioza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970 p.3.3.2.

» Spoiny w murach ceglanych:

» W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

» Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypetniajac je lampg benzynowa.

> Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.1.3. Wykonywanie tynkow zwyktych
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-10100:1970

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-B-10100:1970.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-B-10100:1970.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadaé¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzu¢ tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkdw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nie narazonych na

vV V V VYV V V¥V
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zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji
1:1:2.

5.2. Wykonanie tynkow pocienionych

Projekt przewiduje wykonanie tynkow pocienionych na podifozu z zaprawy cementowo-wapiennej
zbrojonych siatka.

5.2.1. Warunki przyst gpienia do rob6t

>

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkarskich powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady
przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;j.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg byé
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz podioza tynku jest nie nizsza niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektdrych
przypadkach, okreslonych we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢
sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej
nalezy zwréci¢ uwage na mozliwos¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w
warunkach zimowych.

Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikbw atmosferycznych tynki pocienione
zewnetrzne powinny byé wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkOw pocienionych barwionych nie moze
przekracza¢ 80%.

Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podkiadowego nalezy zachowaé
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylaciji,
nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazOwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.2.2. Wymagania dotycz gce podito zy pod tynki pocienione

Podiozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktory
naktada sie wyprawe.

Tynki pocienione wykonywaé¢ wg dokumentacji projektowej na podtozach z zaprawy cementowo-wapiennej
marki M2-M7.

>

VVV V VYV

Podtoza powinny byé réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitdw, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajgce nieréwnosci podioza nalezy skuc¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podioza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usung¢, zmywajgc odpowiednimi
preparatami odtluszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podiozy nalezy usungé warstwe pylgcg oraz odpyli¢ powierzchnie.

Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Uwzgledniajac stan podtoza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki
atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie
poditoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg, zagruntowanie bgdz zastosowanie srodkéw
zwiekszajgcych przyczepnos¢ tynku do podioza. Jako srodki zwiekszajgce przyczepnos¢ tynku do
podtoza stosowane sa:

- obrzutka wstepna,

- zaprawy i szlamy zwigkszajgce przyczepnosé,

- substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdér ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podioza musi byé zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej
specyfikacji technicznej.
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5.2.3. Wykonanie warstwy zbroj acej z siatk g z widkna szklanego

Na podtoze nanosimy warstwe podkladowa pod zbrojeniowa siatke z widkna szklanego. Bezposrednio w
Swiezy klej wciska sie siatke. Siatka musi by¢ zatopiona w masie klejowej bez zadnych fatd i na calej
swojej grubosci. Przy zatapianiu siatki pamieta¢ nalezy o wykonaniu zaktadki na sgsiadujgcych pasach
siatki ok.10cm. Siatka powinna réwniez zachodzi¢ na wszystkie narozniki i profile ochronne

5.2.4. Wymagania dotycz ace tynkdw pocienionych

>

Przyczepno$¢ tynku do podtoza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podiozem
powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie
wystepowaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy wykonywac
wg PN-B-04500:1985. Wzajemna przyczepnos¢ poszczegdllnych warstw w tynkach wielowarstwowych
badana metodg kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz
przyczepno$¢ catego tynku do podtoza.

Odpornos¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak

wypadania kwadracikéw przy badaniu miotkiem Baronnie'go wg pkt. 6.1.3.2. niniejszej ST.

Mrozoodpornosé tynkdw. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. prébki wykonane z

zaprawy przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykazywaé¢ zmian po badaniu odpornosci na

dziatanie mrozu wg PN-B-04500:1985.

Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podioza i mieszanki tynkarskiej, sposobu

wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm - z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych

grubos¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach wielowarstwowych

grubos¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢ w granicach 1+3 mm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture

wynikajgcg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolitg barwg - bez smug i plam

oraz przeswitéw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylié.

- Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych z
podioza, a takze zacieki majgce posta¢ trwatych $ladéw oraz wykwity plesni itp. sa
niedopuszczalne.

- Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie
tynkéw pokrytych powtoka malarska z farb wodnych lub wodorozcieAczalnych powinny pozwalaé
na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

- Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne plaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie
powinny by¢ kagtami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentaciji
projektowej. Dopuszczalne odchyiki - jak dla tynkéw wewnetrznych kat. Il wg PN-B-10100:1970.

- Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie
wynikajgce z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na
elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce uskoki w ptaszczyznie
licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z toleranciji
montazu.

Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

- Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny byé zabezpieczone obrébkami blacharskimi z
kapinosem.

- Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykohczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny byé zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach
przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony stosownie do wymagan
dokumentaciji projektowej i szczeg6towej specyfikacji technicznej.

5.3. Wykonanie podtog

Podtogi dzieli sie pod wzgledem przeznaczenia na:

>

Podtogi do pomieszczen produkcyjno-magazynowych, charakteryzujgce sie wysokimi parametrami
wytrzymatosciowymi, wysokg odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne, chemiczne, niskg sliskoscig i
wiasnosciami antyelektrostatycznymi. Ponadto powinny zapewnia¢ wysokie bezpieczenstwo pozarowe.
Cechy estetyczne i izolacyjnos$¢ termiczna w wigkszosci przypadkdéw majg znaczenie drugorzedne.
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» Podlogi pomieszczen technicznych i pomocniczych, to ustroje uproszczone wymagajgce nizszych
parametréw wytrzymamosciowych. Zasadniczym argumentem w doborze wariantu konstrukcji takiej
podtogi sg wzgledy ekonomiczne.

» Podtogi w pomieszczeniach przeznaczonych do statego lub czasowego pobytu ludzi powinny, oprécz
wymagan trwatosci i bezpieczenstwa uzytkowania, spetnia¢ takze warunki estetycznego wygladu i
ograniczenia przenoszenia dzwiekdw oraz izolacyjnosci cieplnej.

Wymienione typy podtdg wykonuje sie z zachowaniem stalych etapow technologicznych. Na podiozu

ukilada sie:

> warstwe wyréwnawczg celem uzyskania pozgdanych spadkéw oraz niwelacji wad podktadu, o
wytrzymatosci 12 +13 MPa,

> warstwe gtadzi (czesto przez szpachlowanie materia/lem samopoziomujgcym) o wytrzymatosci
przekraczajgcej 15-20 MPa,

» warstwe styczng (preparatem gruntujgcym) dla utatwienia mocowania klejowego materiatu posadzki,

> warstwe klejacg do mocowania materiatu posadzki (klej dyspersyjny, zaprawa klejowa lub spoiwo
bitumiczne),

5.3.1. Wykonywanie warstw podktadowych

Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wtasciwej niezawodnosci i trwatosci podtogi. Powinien
by¢ dostatecznie sztywny i mieé¢ odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng oraz réwng i gtadkg
powierzchnie. Przed wykonaniem podkiadu nalezy ustali¢ potozenie goérnej powierzchni posadzki na
wysokosci ustalonej w projekcie.

5.3.1.1. Podktady monolityczne (wylewane) mog g byé wykonywane:

> na podiozu, tworzgc z nim podkfad zwigzany, - na przektadce z papy lub folii lub na warstwie izolacji
przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,
» na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie (podktad ptywajgcy).

Podktady z betondéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i drobnego zwiru lub

piasku o proporcji skladnikéw 1:3 lub 1 :4. Mieszanke ukfada sie warstwg grubosci zwykle 25-40 mm,

bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczajgcymi

grubosé podkiadu tj:

» min. grubos$¢ podktadu zwigzanego z podtozem 25 mm

» grubos¢ podktadu na izolacji przeciwwilgociowej, na warstwie izolacji termicznej o matej Scisliwosci nie
mniejsza niz 35 mm

» podkiad ptywajgcy na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu o duzej $cisliwosci
nie mniejsza niz 40 mm

W okresie kilku pierwszych dni podkiad nalezy zwilza¢ wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia.
Wzdtuz $cian w pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy wykonywac szczeliny dylatacyjne obejmujgce
powierzchnie ok. 20 m2. Podkiad monolityczny po uptywie 6 tygodni od ulozenia jest na tyle suchy, ze
umozliwia wykonanie posadzki Podkiad betonowy moze - w uzasadnionych przypadkach - stanowic
samoistng posadzke.

Whytrzymatos¢ podktadu cementowego na $cinanie powinna byé nie mniejsza niz 12 MPa, a na zginanie nie
mniejsza niz 2 MPa.

Zaprawe cementowg ukfada sie miedzy listwami kierunkowymi wysokosci réwnej grubosci podkiadu,
zageszczajac ja rzecznie lub mechanicznie z rdbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem drewniana packa.
Nie dopuszcza sie nawilzania podkfadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktady zbrojone nalezy wykonywac¢ w dwéch warstwach:

> warstwa pierwsza grubosci réwnej potowie podktadu

> warstwa druga, po utozeniu zbrojenia, uzupetienie mieszankg betonowg do petnej grubosci podktadu
Zamiast podktadéw zbrojonych pretami stalowymi dopuszcza sie stosowanie jastrychu polimero-
cementowego.

Podktady ze spoiwem cementowym powinny byé zdylatowane w miejscach dylatacji stropow i
oddzielajgcych fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach. W swiezym podktadzie nalezy wykonaé
szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie packg stalowg na gtebokosc 1/3 + ¥ grubosci podkiadu.
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5.3.1.2. Podkfady gipsowe i gipsobetonowe

Podktady gipsowe i gipsobetonowe, tzw. mokre, wykonuje sie z zaczynu gipsowego lub gipsobetonu
(mieszaniny gipsu z kruszywem). Zaczyn gipsowy szybko wigze, wymaga wygtadzenia powierzchni
szpachlowka gipsowa nakladang warstwag grubosci 2-3 mm. Podklady estrichgipsowe majg wyzsza
wytrzymatos¢ na $ciskanie i zginanie niz gipsowe, sa fatwiejsze w wykonaniu z powodu wolniejszego
wigzania. Podktady gipsowe i estrichgipsowe wykonuje sie grubosci ok. 40 mm.

Podktady samopoziomujgce wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody; w skiad
mieszanki wchodzi m.in. maczka anhydrytowa (CaS04); ma wytrzymatos¢ na s$ciskanie> 20 MPa, a na
zginanie> 4,5 MPa; moze by¢ stosowany w budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej jako:
podkfad podtogowy zespolony, na warstwie oddzielajgcej, jako sktadowa podiég plywajacych oraz w
systemach ogrzewania podiogowego. Zaletg jego jest szybki czas wigzania. Po wykonaniu podktadu moze
odbywac¢ sie na nim ruch pieszy juz po 6 godzinach. Wadg jest ograniczona do 2 max 4 mm grubosé
warstwy. Uzyskuje sie rowng, poziomg i gltadkg powierzchnie podkfadu bez stosowania dodatkowych
zabiegow wyréwnujgcych powierzchnie.

5.3.2. Wykonywanie warstw wyrownuj acych i izolacyjnych

Warstwe wyréwnujgcg wykonuje sie wowczas, gdy powierzchnia podtoza nie jest ptaszczyzng poziomg lub

ma nieréwnosci. Wykonuje sie jg najczesciej z zaprawy cementowej 0 stosunku objetosciowym cementu

do piasku réwnym od 1:3 do 1 :4. Mozna stosowaé réwniez zaprawe polimerowo-cementowg o tym samym

stosunku objetosciowym sktadnikéw albo wspomniang wyzej mieszanke samopoziomujgca.

Warstwy izolacyjne, w zaleznosci od funkcji, jakg majg spetia¢, mogg by¢: przeciwwilgociowe,

parochronne, wodoszczelne, cieptochronne, przeciwdzwiekowe.

> lzolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie na podtozach lezgcych bezposrednio na gruncie w celu
zabezpieczenia podtogi przed woda lub wilgocig gruntowa.

> lzolacje parochronne wykonuje sie w przypadku, gdy w sgsiadujgcych ze sobg pomieszczeniach
wystepujg znaczne roznice temperatury, wilgotnosci i preznosci pary wodne;j.

> lzolacje wodoszczelne wykonuje sie w pomieszczeniach, w ktérych podtoga moze by¢ narazona na
zalewanie woda.

> lzolacje cieplne wykonuje sie w podiogach usytuowanych na podifozu lezgcym bezposrednio na
gruncie.

> lzolacje przeciwdzwiekowe wykonuje sie w konstrukcjach podtég na stropach miedzypietrowych i
zalezg one od rodzaju i masy stropu.

Do wykonania izolacji nalezy zastosowaé zgodnie z projektem:

> Powioki bezspoinowe — masy powtokowe (bitumy)

> Materialy rolowe (papy asfaltowe, folie polietylenowe lub izolacyjne)

> Plyty styropianowe

Sposoéb wykonania izolacji podano w ST-07 "Roboty izolacyjne”.

5.3.3. Wykonywanie posadzek ceramicznych (z gresu)

Posadzki zwykte z ptytek ceramicznych nalezy uktada¢ na podktadach cementowych o wytrzymatosci na
Sciskanie min. 12 MPa lub na innych podkfadach mocnych, sztywnych i stabilnych, rownych, czystych,
oczyszczonych z pylu oraz tuszczacych sie czesci.

Posadzki chemoodporne nalezy uktada¢ na podktadach cementowych o wytrzymatosci na $ciskanie min.
20 MPa lub z betonu min. B15.

Niezbedne spadki podiég powinny byé wykonane w podktadzie lub podiozu. W posadzkach
chemoodpornych nachylenie nie moze by¢ mniejsze niz 1,5%, a dlugos¢ najdalszego punktu wododziatu
od wpustu podtogowego nie powinna by¢ wieksza niz 4 m.

Posadzki z ptytek terakotowych mocowane sg klejem lub zaprawg cementowg klasy 10, najczesciej na
cienkiej spoinie grubosci od 3 do 6 mm, w zaleznosci od wielkosci ptytki. Po naniesieniu warstwy kleju lub
zaprawy na podtozu rozprowadza sie jg szpachlg lub pacg zebatg o wysokosci zebéw od 5 do 8 mm.
Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szerokosé co najmniej 1+2 mm ( w zalewnosci od rodzaju piytek).
Spoiny muszg przebiegaé prostoliniowo, a dopuszczalne odchylenie od linii prostej nie moze przekraczac 2
mm na 1 m i 3 mm na catej diugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Wykonczenie ,$ciana — podioga”

Posadzki z ptytek ceramicznych wykonczy¢ ptytkami cokotowymi. Wykonanie cokolikéw jak okfadziny
Scienne. Spoiny na styku $ciana/podfoga spoinowac fuga silikonowa.
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5.3.4. Wymagania stawiane tradycyjnym posadzkom z b etonu i zaprawy cementowe;j

Posadzka powinna mie¢ jednolita barwe. Powierzchnia posadzki powinna by¢ zatarta wedlug wymagan
dokumentaciji technicznej, przy czym niedopuszczalne sg pekniecia i rysy wioskowate. Powierzchnia
posadzki powinna by¢ réwna.

Dopuszczalne odchylenie nie powinno przekracza¢ 3 mm - w przypadku posadzek wykonanych z zaprawy
cementowej, oraz 5 mm w przypadku posadzek wykonanych z betonu.

Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na
calej dtugosci lub szerokosci posadzki i nie powinno powodowa¢ zaniku zatlozonego w projekcie spadku.
Posadzka powinna catg powierzchnig przylega¢ do podktadu i by¢ trwale z nim zwigzana.

Grubosc¢ posadzki wykonanej z zaprawy cementowej powinna wynosi¢ nie mniej niz 20 mm, a z betonu nie
mniej niz 30 mm. W przypadku wykonania posadzki dwuwarstwowej z zaprawy cementowej grubos¢ dolnej
warstwy powinna wynosi¢ ok. 20 mm, a gérnej okoto 15 mm, przy czym grubos¢ tgczna obu warstw nie
powinna by¢ mniejsza niz 30 mm.

5.3.5. Posadzki betonowe przemystowe

Posadzka betonowa powinna by¢ wykonana jako samodzielna plyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej i
przeciwwilgociowej lub jako podkitad zwigzany z podtozem w zaleznosci od usytuowania i przeznaczenia
pomieszczenia.
Grubos¢ posadzki betonowej powinna byé uzalezniona od rodzaju konstrukcji podtogi oraz od stopnia
Scisliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej. Grubosé podktadu betonowego nie powinna
by¢ mniejsza niz:
> podkiadu zwigzanego z podfozem - 25 mm
> podktadu na izolacji przeciwwilgociowej - 50 mm
Wytrzymatos¢ podkitadu betonowego badana wg PN-B-04500:1985 nie powinna by¢ mniejsza niz:

» na sciskanie 12 Mpa,

» ha zginanie 3 Mpa
Jesli materiat izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej jest nasigkliwy i nieodporny na zawilgocenia powinien
by¢ ostoniety warstwg ochronng przed wykonaniem podkiadu. Ochrone warstwy izolacji termicznej lub
przeciwdzwiekowej przed zawilgoceniem wodg zarobowg uzyskuje sie stosujgc warstwe ochronng z folii
polietylenowej uktadanej na zaktad. Szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia podtogi
od innych elementéw konstrukcji budynku ($cian, stupéw, schodéw) lub oddzielenia konstrukcji podtogi od
podtoza albo posadzki od podktadu.
Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
styropianu gr. I cm.
Szczeliny przeciwskurczowe w podktadzie cementowym powinny byé wykonane jako naciecia w $wiezym
podkiadzie betonowym o gtebokosci réwnej -1/3 - 1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych
nie powinien przekraczaé¢ 6 m a w korytarzach 2-2,5 krotnej ich szerokosci.
Beton nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rowne;j
grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem powierzchni.
Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podkiadu lub nakladania drobnoziarnistej
zaprawy. W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym np. przez
pokrycie folig polietylenowg. W pomieszczeniach, w ktérych wystepuje kratki sciekowe nalezy wykonaé
spadek do kratek. Beton nalezy zazbroi¢ wiéknami stalowymi lub cienkg siatkg uktadana dotem.

5.3.6. Posadzki zywiczne

Powierzchnie betonowg podioza nalezy przygotowaé poprzez usuniecie zabrudzen, mleczka
cementowego, luznych czesci nie zwigzanych z podtozem, pylacych lub kruszacych sie warstw zaprawy ,
np. za pomocg piaskowania, $rutowania , frezowania, szlifowania, mycia cisnieniowego itp.,

W przypadku wystepowania zattuszczen w podtozu nalezy zastosowac¢ preparaty usuwajgce zabrudzenia z
oleju i ttuszczu na betonie.
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5.4. Warunki wykonania oktadzin  $ciennych ceramicznych

5.4.1. Warunki przyst gpienia do rob6t

Przed przystgpieniem do wykonywania okladzin powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne i
budowlane wykonczeniowe bez rob6t malarskich.

Plytki ceramiczne nalezy mocowa¢ na warstwie wyréwnujgcej podioze lub bezposrednio na innym podtozu,
np. na tynku

Przed przystgpieniem do ukfadania ptytki ceramiczne powinny byé posegregowane wg wymiaréw,
gatunkow i odcieni koloréw, a przed utozeniem powinny by¢ moczone przez 2 + 3 godzin w czystej wodzie.

5.4.2. Warunki dotycz gce podto zy

Podtoza pod okiadziny z ptytek ceramicznych powinny:

> spetnia¢ wymagania jak dla tynkéw 11l kategorii

> powinny by¢ starannie oczyszczone z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz umyte
> przed rozpoczeciem prac nalezy dokonaé odbioru podtoza

5.4.3. Wykonanie okladzin $ciennych z ptytek ceramicznych

Przy wykonywaniu okfadzin z ptytek nalezy przestrzega¢ zasad podanych w PN-B-10121:1975 Oktadziny z
ptytek sciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

Podczas wykonywania oktadzin nalezy zachowa¢ nastepujgce warunki:
» przy wykonywaniu okladzin z plytek nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-10121:1975
"Oktadziny z ptytek ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze
» podioze pod ptytki powinno byé nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN-EN
12004+A1:2012 nie mniejsza niz 0,5 Mpa.

> wykonanie okfadzin z ptytek obejmuije:

sprawdzenie podtozy

utozenie plytek na klej

spoinowanie ptytek

oczyszczenie piytek
Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy sprawdzi¢ jakos¢ podtoza zaréwno
pod wzgledem wytrzymato$ciowym jak i geometrii.
Dla podtozy w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ jakos¢ wykonania izolaciji.
Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia.
Piytki nalezy rozmieszczaé tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar
wiekszy niz potowa plytki.
Spoiny podziatéw $ciennych powinny by¢ skomponowane w jednej linii lub w réwnych odstepach ze
spoinami podtogowymi.
Okfadziny ceramiczne w pomieszczeniach mokrych uktada¢ na wodoodpornej zaprawie klejowej.
warstwa kleju pod plytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.
Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach okladziny stosowac profile narozne i
wykonczeniowe. Profil powinien byé dobrany do grubo$ci ptytki tak, aby licowat z ptytka w obu
kierunkach. W naroznikach stosowaé elementy $cienne systemowe.
Spoiny na styku $ciana — $ciana oraz styki z elementami uzbrojenia spoinowac fugg silikonowa.
Uszczelnienia podiozy oraz ukfadanie okfadzin ceramicznych musi by¢ wykonane w jednym cyklu
technologicznym.

YV V Y VVV VY
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5.5. Warunki wykonania robét malarskich

5.5.1. Warunki przyst gpienia do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do wykonywania robdét malarskich nalezy wyréwna¢ i wygladzi¢ powierzchnie
przeznaczong do malowania i naprawi¢ ewentualne uszkodzenia. Nastepnie nalezy powierzchnie
zagruntowac.

Przy robotach malarskich nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-69/B-10280/Ap1:1999 -
Roboty malarskie budowlane farbami, wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
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Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:

> catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka,
wytgczniki itp),

> wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

> catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostala wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

wykonaniu tzw. bialego montazu,

» ulozeniu posadzek (z wyjgtkiem wykladzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

» oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie

5.5.2. Wymagania dotycz ace podito zy pod malowanie

» Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitow solnych).

» Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz

odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé Sladow starej farby

ani pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

Wilgotnos$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci

podanych w tablicy 1.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

Podtoza z drewna, materiatbw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszale o wilgotnosci nie

wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekow zywicznych. Powierzchnia

powinna byé odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.

Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

» Podtoza z piyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

» Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczeh. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

» Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

VVV V

Tabela 1- Najwi eksza dopuszczalna wilgotno  $¢ podio zy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotnos¢ poditoza, w
% masy
1 |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych 4
2. |Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
3 |modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczainych 6
woda lub w postaci cieklej

4  |Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4
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5.5.3. Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

> przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robo6t malarskich

zewnetrznych),

w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi

spadek temperatury ponizej 0°C,

w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie

przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo

pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie

przekracza odpowiednich wartosci podanych w Tabela 1.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza

nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig

wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od

otwartych zrddet ognia, narzedzi oraz silnikébw powodujgcych iskrzenie i moggcych byé zrédiem

pozaru.

> Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

YV Vv ¥V V¥V VY V VY

5.5.3.1. Wykonanie rob6t malarskich wewn  etrznych

Malowanie farbami emulsyjnymi:

Farbe mozna nanosi¢ za pomocag pedzla, walka malarskiego lub natrysku. Przygotowaé podioze przez
uzupetnienie ubytkéw, nastepnie zmyé calg powierzchnie wodnym roztworem s$rodka dezynfekujgcego
grzyby i plesnie zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu. Jeszcze przed catkowitym
wyschnieciem powierzchnie pomalowaé dwukrotnie farbg. Do pierwszego malowania farbe rozcienczy¢
przez dodatek ok. 5% wody pitne;.

Drugg warstwe nanosi¢ farbg o lepkosci handlowej po wyschnieciu pierwszej warstwy tj. po ok. 2 godz.
Prace malarskie powinny by¢ prowadzone gdy temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +5°C i nie wyzsza
niz +30°C. Zbyt niska temperatura podioza moze spowodowac spekania powtoki.

Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

Malowanie farbami ftalowymi:

Przed przystgpieniem do malowania elementéw metalowych, nalezy je uprzednio oczysci¢ do stopnia
czystosci Sa 2 ¥z i pomalowaé farbami do metalu zgodnie z dokumentacja projektowa.

Powtoki z farb olejnych powierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng z wzorcem - bez sladéw
pedzla, smug, zaciekéw, uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmienionych odcieni. Powtoka powinna
mie¢ jednolity, charakterystyczny tlusty potysk, a powloki matowe powinny byé¢ jednolicie matowe lub
pétmatowe.

5.5.4. Wymagania dotycz ace powlok malarskich

5.5.4.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:

» niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

» aksamitno-matowe iub posiada¢ nieznaczny potysk,

> jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektows,

» bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

» bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,

> bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
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5.5.4.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszcza  Inikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach  zywicznych rozcie nczalnych wod a

Powtoki te powinny byc:

» odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

> bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,

> zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

> Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza.

> Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podioza.

> Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
- spekan,

- luszczenia sie powtok,
- odstawania powtok od podtoza.

5.5.4.3. Wymagania w stosunku do powiok z lakierow na spoiwa ch zywicznych
wodorozcie nczalnych i rozpuszczalnikowych

Powloka z lakieréw powinna:

miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
nie mie¢ sladoéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

dobrze przylegaé do podtoza,

mie¢ odpornosé na zarysowania i wycieranie,

mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

VVVVY

5.6. Monta z stolarki budowlanej

Warunki przystgpienia do robét:
» przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw. Dla $cian murowanych
odchytki mogg wynosi¢ nie wiecej niz:
- szerokos¢ - +10 mm
- wysokos¢ - +10 mm
- dopuszczalna réznica diugosci przekgtnych — 10 mm
» przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jakosé elementéw i innych materiatdw
pomocniczych.
Montaz stolarki drzwiowej - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-EN 14351-1+A2:2016-10
Stolarka budowlana. Okna i drzwi.

Prace zwigzane z montazem stolarki budowlanej:

sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,

zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
ustawienie i zakotwienie osciezy i elementéw stolarki,

wypetnienie piankg szczeliny miedzy osciezom i oscieznicg,

silikonowanie zigczy,

usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych,

montaz parapetow.

VVVVVVVYY

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania.

Do mocowania nie wolno uzywac¢ zadnych materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby.
Przed wbudowaniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza i stan powierzchni, do
ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy oczysci¢ i naprawic.

Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny byé
umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzeh przez zawiasy.

Uszczelnienie przestrzeni wokoét oscieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej rozszerzalnosci elementu
metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w $cianach dzialowych murowanych powinny byé osadzone w trakcie ich
murowania.
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Przy osadzaniu oscieznic stalowych w czasie murowania $cianki nalezy doktadnie podeprze¢, a po
wypionowaniu stojakéw usztywnié¢ je za pomocg desek lub w inny sposéb.

Ustawione oscieznice powinny byé zabezpieczone przez podklinowanie i skosne podparcie zastrzatami.
Kotwy oscieznic nalezy odgig¢ do poziomego potozenia tak, aby umieszczone w gniezdzie lub szczelinie
mozna bylto je obmurowaé lub osadzié.

Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powiokg antykorozyjna.

Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie byt wiekszy
niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.

Ustawienie oscieznicy w wysokosci otworu nalezy dokona¢ z uwzglednieniem glebokosci wpuszczenia
oscieznicy ponizej poziomu podtogi.

Miedzy powierzchnig profili oscieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawié¢
szczeline ok. 5 mm, ktérg po zakonczeniu robét wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajgca.
Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie oscieznicy, czy nie odchylita sie od pionu, aby méc
zawczasu poprawi¢ ustawienie i usung¢ wszystkie zbedne wycieki zaprawy murarskiej jeszcze nie
stezonej. Kohcowg faze osadzania os$cieznicy stanowi podmurowanie lub podbetonowanie listwy progowe;j.
W sprawdzone i przygotowane oscieze, oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke na
podkfadkach lub listwach.

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina pomiedzy oknem a
$ciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym w postaci pianki.

Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczyé przed przesunieciem sie az do uzyskania
wymaganej wytrzymatosci na sciskanie, nie mniej jednak niz 5MPa.

5.7. Okna, drzwi, wrota i elementy  $cienne

Przed rozpoczeciem robét nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobow, czy jest mozliwosé bezusterkowego
wykonania montazu.

Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Zamocowane okna, drzwi i wrota nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.

Producent stolarki powinien dysponowa¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéw
wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i zamontowania na
budowie. Nalezy wykluczy¢é bezposredni kontakt powierzchni Aluminium z wykonywanymi na mokro
cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku koniecznosci wykonania robét
wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych konstrukcji  Aluminiowych nalezy na czas robot
zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW. Miedzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwag
licowg nalezy pozostawi¢ szczeling min.5 mm, ktérg po zakonczeniu rob6t wypetnia sie trwale plastyczng
masa uszczelniajgcy. Ciecia elementow stalowych ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami.

5.8. Osadzenie parapetow

Osadzenie parapetéw nalezy wykonywaé po osadzeniu i zamocowaniu okna. Nalezy wyku¢ w pionowych
powierzchniach osciezy bruzdy dostosowane do grubosci parapetu. Dla parapetéw o wiekszym wysiegu
nalezy osadzi¢ w murze podokiennym wsporniki stalowe rozstawione w odlegtosci nie wieksze niz 1,0m.
Nalezy wyréwna¢ zaprawg mur podokienny z matym spadkiem w kierunku pomieszczenia i osadzié¢
parapet na piance montazowej lub silikonie. Przed osadzeniem parapetéw krawedzie parapetow majgce
styk z ramg okienng i murem nalezy zaszpachlowa¢ silikonem. Przy osadzaniu parapet nalezy wsung¢ we
wrgb w ramie o$cieznicy. Styk parapetu z oknem i $ciang uszczelni¢ silikonem.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych.

Mocowanie parapetéw wewn etrznych

Parapet wewnetrzny powinien mie¢ mozliwos¢ termicznych przemieszczen, dlatego przy kohcach parapetu
nalezy zostawi¢ po okoto 5 mm luzu przerwy dylatacyjnej. Osadzany jest poziomo na pasie podokiennym
(murze) od wewnetrznej strony okna. Powierzchnia muru powinna by¢ réwna, gtadka i sucha.

Parapet wewnetrzny przyklejamy na catej powierzchni muru za pomocg kleju montazowego. Klej
naktadamy grzebieniem dotgczonym do opakowania. Parapet powinien by¢ wsuniety pod oscieznice okna
na gtebokos¢ minimum 15-20 mm i $cisle do niego przylega¢. Styk parapetu i oscieznicy uszczelniamy
masg uszczelniajgca(silikon). Parapet nie powinien wystawa¢ poza mur wiecej niz 100 mm. Po
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zamontowaniu parapetu i wykonaniu mokrych robo6t budowlanych niezwtocznie usuwamy z niego folie
zabezpieczajaca.

Montaz parapetéw wewnetrznych moze zosta¢ wykonany wytacznie przez firme montazowag dysponujaca
specjalistycznym wyposazeniem i silg roboczg posiadajgcg odpowiednie kwalifikacje, np. przez
montazystow stolarki okienne;.

Mocowanie parapetéw zewn etrznych

Parapety zewnetrzne z blachy ocynkowanej o gr. 0,60 mm nalezy obsadzi¢ ze spadkiem na zewnatrz
okna.

Krawedzie parapetu musza by¢ zakonczone zakonczeniami PCV montowane na klej montazowy metal —
PCV. Nie dopuszczalne jest mocowanie zakonczen parapetéw na silikon. Wystepowanie krawedzi ostrych
jest niedopuszczalne.

5.9. Monta z slusarki

Roboty $lusarskie, Slusarsko — kowalskie (montaz drzwi, oscieznic, balustrad, elementéw z blachy
profilowanej i ptaskiej, elementow z ksztattownikow, ostony wykonczeniowe dachowe i $cienne) nalezy
wykonac¢ zgodnie z ST-12 i ST-13.

Przed przystgpieniem do montazu $lusarki nalezy sprawdzi¢

rodzaje i wymiary przekrojow sktadanych elementéw

wymiary gotowego wyrobu

prawidtowos$¢ wykonanych potgczen

powtoki malarskie

VVVVYY

Przy montazu $lusarki nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085/Az3:2001 Roboty
Slusarskie budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.:

sprawdzenie miejsc mocowania slusarki

sprawdzenie wymiaréw na budowie

zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu

wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

wykonanie otworow kotwigcych

montaz i kotwienie $lusarki

naprawy drobnych uszkodzeh powioki

usuniecie zabezpieczen i resztek z montazowych

VVVVYVYVYVYY

Konstrukcje slusarska nalezy wykona¢ w wyspecjalizowanej wytwdrni dysponujgcej wykwalifikowanymi
pracownikami i odpowiednim oprzyrzgdowaniem. Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiadac
wymagane przepisami uprawnienia. Konstrukcje S$lusarskie powinny byé zabezpieczone w wytworni
powtokg antykorozyjng i pomalowane proszkowo.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposéb zapewniajgcy statecznosé poszczegoéinych elementéw
i catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajgcg nie
uszkadzanie elementéw skladowych.

Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow.
Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub
rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Balustrady nalezy zamontowac¢ do podtoza w sposob trwaty
zapewniajgcy przeniesienie obcigzen wymaganych w normach i przepisach.

Sruby kotwigce nie mogg byé¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie mogg byé¢ dostepne do odkrecenia dla
0s0b postronnych.

Konstrukcja slusarsko-kowalskie przed wysytkg z wytworni powinna byé probnie zmontowana i odebrana w
obecnos$ci wykonawcy montazu.

W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytwdrni. Montaz
konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposOb zapewniajgcy statecznos¢ poszczegélnych elementéw i
calosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na kolejnosé montazu zapewniajgcg nie
uszkadzanie elementéw sktadowych.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych oraz instrukcjg producenta systemu.

Elementu metalowe (oprocz elementéw zestali nierdzewnej) nalezy zabezpieczy¢ przeciwkorozyjne
zgodnie z dokumentacja projektowg i ST-09 ,Montaz konstrukcji stalowych”.
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6. KONTROLA BADANIA | ODBIOR WYROBOW ORAZ ROBOT BUD OWLANYCH

Ogodlne zasady kontroli jakosci i odbioru rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogolne".
6.1. Tynki

6.1.1. Badania przed przyst gpieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robdét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedag
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podiozy.

6.1.1.1. Badanie materiatow

Badanie materialow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materialtdbw na budowe oraz dokumentow towarzyszgcych wysylce materialdw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia), oraz z aktualnymi
normami w niniejszej specyfikacji technicznej.

6.1.1.2. Badania przygotowania podto  zy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

» wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

réwnosci powierzchni — poprzez ocene wyglgdu i sprawdzenie przy pomocy taty,

przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe $cierania,

obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza - poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

chlonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

obecnos¢ wykwitéw - poprzez ocene wygladu,

zluszczania i powierzchniowego odspajania poditoza - poprzez ocene wygladu.

Swieze podktady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-B-10100:1970

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.2., a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

VVV VVVYV

6.1.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegétowej) i instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej.

6.1.3. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania tynkéw powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
zgodnosci z dokumentacijg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

prawidtowosci wykonania tynkéw

przyczepnosci tynkéw do podtoza,

grubosci tynku,

wygladu powierzchni tynku,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

VVVVVVVVYY

Badania w czasie odbioru tynkéw szlachetnych zewnetrznych przeprowadzi¢ nalezy podczas pogody
bezdeszczowej w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

6.1.3.1. Badania tynkdéw zwyktych
Badania tynkéw zwyktych nalezy przeprowadzi¢ w spos6b podany w normie PN-B-10100:1970
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6.1.3.2. Badanie tynkdw pocienionych

> Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-EN

1015-4:2000. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim

drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci).

- W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich
zwilzeniu woda.

- Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkdw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg
przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7
dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw - po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

» Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem

Baronnie'go metodg kwadracikowania jw.

» Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie $wiadectwa
badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.
> Sprawdzenie grubosci tynkéw.

- W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz
5000 m nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okolo 3 cm w taki
sposob, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone.

- Odstoniete podtoze nalezy oczy$ci¢ z ewentualnych pozostalosci zaprawy.

- Pomiar grubos$ci tynku powinien byé wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm.

- Za przecietng grubosc¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ srednig
pomiaru w pieciu otworach.

» Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych.

- Woyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnosé wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych.

- Gladkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dionia.

» Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢
prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze
250 gramow; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

> Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzié¢ wg PN-B-
10100:1970.

> Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wyglgdu powierzchni
otynkowanych.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej,

opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz

wykonawcy.

6.2. Oktadziny $cienne i podtogowe

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:2018-12 - Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni

PN-EN ISO 10545-5:1999 - Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspoétczynnika odbicia

PN-EN ISO 10545-6:2012 - Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornoéci na wgtebne $cieranie piytek
nieszkliwionych

6.2.1. Badania w czasie rob6t i w czasie odbioru ro b6t

6.2.1.1. Oktadziny $cienne

Czestotliwos¢ oraz zakres badan okfadzin $ciennych z ptytek ceramicznych powinny by¢é zgodne z PN-7B-
10121:1975 Okfadziny z ptytek Sciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.
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W szczegélnosci powinna by¢ oceniana doktadnosé i starannosé¢ wykonani oktadzin sciennych z piytek
ceramicznych jak:

> sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna

» sprawdzenie podtozy

» sprawdzenie uzytych materiatéw

» réwnos¢ powierzchni wg

» grubosc i jakosé spoin

6.2.1.2. Prawidlowo $¢ i doktadno $¢ wykonania posadzki z ptytek ceramicznych

Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:
prawidtowosci wykonania powierzchni,
prostoliniowosci spoin,

zwigzania posadzki z podktadem,

grubosci spoin i ich wypetnienia,

wykonczenia posadzki.

VVVVY

Sprawdzenie prawidtlowo $ci wykonania powierzchni . Prawidlowe utozenie ptytek oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem
ptytek.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za pomoca faty
kontrolnej diugosci 2 m, przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni
posadzki. Przedwit miedzy fatg a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnosci do 1 mm.
Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ fatg i
poziomnica.

Sprawdzenie prostoliniowo $ci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg cienkiego drutu, naciggnietego
wzdiuz spoin na catej ich dtugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z dokfadno$cig do 1 mm.

Sprawdzenie zwi gzania posadzki z podktadem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie posadzki
miotkiem drewnianym. Charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem niezwigzania posadzki z
podkfadem.

Sprawdzenie grubo $ci spoin i ich wypetnienia  nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych
i pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 m? nalezy pomierzyé spoiny suwmiarka
z doktadnoscig do 0,5 mm.

Sprawdzenie wykonczenia posadzki nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.2.1.3. Posadzki betonowe

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

> doktadno$¢ i staranno$¢ wykonanej posadzki

> prawidtowos$c¢ rozmieszczenia i wykonania szczelin dylatacyjnych

Badania w czasie wykonywania robot - czestotliwo$¢ oraz zakres badan posadzki betonowej powinien by¢

zgodny z PN-B-10144:1962 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne

przy odbiorze.

» Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne poziomg lub pochylong zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przykiadang w dowolnym miejscu nie powinna

wykazywac przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej

lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci | pomieszczenia.

Nalezy stosowa¢ metody kontroli zgodnie z ST ,Wymagania og6lne" i instrukcjg producenta.

6.3. Roboty malarskie

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan robo6t malarskich powinny by¢ zgodne z PN-69/B-10280/Ap1:1999 -
Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnym.
Przed przystgpieniem do rob4t malarskich nalezy dokona¢ kontroli podtozy:
wyglad nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci ok. 1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym
» zapylenie powierzchni ( z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni sucha, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé
czystej szmatki.
» Wilgotno$¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw. W przypadku watpliwosci
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nalezy pobraé prébke poditoza i okresli¢ wilgotnosé przy uzyciu wago-suszarki
Warunki badan materiatéw malarskich i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inzyniera.

6.3.1. Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:
» czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,
» terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
» wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
> w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty,
- grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektérych farb strukturalnych),
- kozuch,
- Slady plesni,
- trwaly, nie dajgcy sie wymieszaé osad,
- nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
- obce wtrgcenia,
- zapach gnilny,
» w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- Slady plesni,
- zbrylenie,
- obce wtrgcenia,
- zapach gnilny.

6.3.2. Badania w czasie robd6t

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z
dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podiozy i nakfadania
powtok malarskich.

6.3.3. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych rob6t malarskich, w szczegélnosci w zakresie:

> zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

> jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

> prawidtowosci przygotowania podiozy,

> jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakohczenia

ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci

wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

VVVVY
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Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru rob6t:
» sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z

odlegtosci okoto 0,5 m,

» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

> sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powloki. Powtoke nalezy uznaé za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity Slady farby,

> sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos¢ powloki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:2013-06

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powloke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity poditoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i

protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy

6.4. Stolarka okienna i drzwiowa

Czestotliwosé oraz zakres badan stolarki drewnianej i stalowej powinien by¢ zgodny z PN-EN 14351-
1+A2:2016-10 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

W szczegoélnosci powinna byé oceniane:

jakos¢ materiatow z ktérych stolarka zostata wykonana,

zgodnos¢ zastosowanych materialéw z dokumentacjg budowlang

prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtdéw konstrukcyjnych,

sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué,

pion i poziom zamontowanej stolarki,

wodoszczelnosé przegrod.

Badania okué

VVVYVVYVY

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno byé wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak
nie wiecej niz 3 mm na calej dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny
pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Réznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

» 1 mm przy dhlugosci przekatnej do 1 m,

» 2 mm przy dhlugosci przekatnej do 2 m,

» 3 mm przy dhlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inzyniera.

Dostarczang na plac budowy stolarke nalezy kontrolowaé pod wzgledem jej jakosci. Kontrola jako$ci
polega na sprawdzeniu czy dostarczone materialy posiadajg wymagane atesty. Zasady prowadzenia
kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-EN 14351-1+A2:2016-10. Kontrola

jakosci wyrobéw szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-
B-10180:1972 i wytycznymi producenta okien i drzwi.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

OgodIne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00 ,Wymagania ogélne”.

Tynki.
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Powierzchnie tynkoéw wewnetrznych $cian oblicza sie w (mz) metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
$cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkdw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym.

Powierzchnie tynk6w zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w rozwinieciu w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi
gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastréw, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, okfadzin, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy potrgcaniu
powierzchni otwor6w okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczy¢ powierzchnie
osciezy w stanie surowym.

> llosé tynkéw w m? okresla sie na podstawie pomiaru w naturze.

Warstwy podktadowe pod posadzki.
Powierzchnie posadzek oblicza sie w m? ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Jednostkg obmiaru jest 1 m? warstw podkiadowych

Oktadziny $cienne i podiogowe.

Powierzchnie okladzin $Sciennych oblicza sie w m? jako iloczyn dlugosci scian po utozeniu warstwy
wyréwnawczej i wysokosci utozenia. Powierzchnie pilastrow i stupoéw oblicza sie w rozwinieciu tych
elementow.

Powierzchnie posadzek oblicza sie w m? ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Jednostka obmiaru jest 1 m? oktadzin $ciennych , podtogowych i wykonania posadzki betonowej.

Malowanie.

Powierzchnie malowania oblicza sie w (m?) metrach kwadratowych —w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiarOéw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m°.

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z oscieznicami wraz z
¢wiercwatkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w swietle wykonczonych otworéw
(osciezy),

Malowanie opasek i wylogéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach diugosci. Malowanie rur o
wiekszych $rednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

Jednostkg obmiaru jest:
> m?: powierzchnia rob6t malarskich

Stolarka okienna i drzwiowa

Stolarka okienna i drzwiowa

Jednostka obmiarowsg jest:

m? - (metr kwadratowy) powierzchni stolarki w $wietle o$cieznic,( okna i drzwi, $cianki aluminiowe
oszklone, bramy); elementy slusarki (balustrady, kraty) wraz z oscieznicami

szt — (sztuka) drzwi wraz oscieznicami

szt — o$cieznice stalowe, okna, drzwi, parapety

m — elementy $lusarskie jak drabiny, barierki itp.

m — parapety wewnetrzne i zewnetrzne

Wielko$ci obmiarowe okresla sie¢ na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST -00. ,Wymagania ogoine".

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych i

okladzinowych.

Jezeli odbior podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé

woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i badania oméwione w pkt. 5, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim

przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

» Tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

» Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

» W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty
tynkowe.

8.1. Odbior tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogag
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogbélem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z
podtoza, pilsni itp.,

trwale slady zaciek6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

VVVY VYV VV VVV

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robaét,

szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobow budowlanych,

protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

VVV V VY

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.1.3. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi
w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej roboét tynkarskich (szczegoétowej), opracowanej dla
odbieranego przedmiotu zamoéwienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.
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8.2. Odbior oktadzin $ciennych i podtogowych
Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru robot

Prawidtowos$¢ wykonania robét oraz ich zgodnos¢ z projektem sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru

budynku lub jego czesci Podstawg odbioru rob6t sg dokumenty:

> projekt techniczny zawierajgcy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do wykonania
robdt; na rysunkach wykonawczych powinny byé uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie
wykonywania rob6t, a udokumentowane w dzienniku budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym
przez nadzoér techniczny,

» dziennik budowy,

» certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatow,

» Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajace wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegoblnych rodzajéw oktadzin i podtég.

W dzienniku budowy dokonuje sie zapiséw dotyczacych miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegdinych

rob6t zanikajgcych, jak np. wykonania podiozy. Odbioru jakosciowego materiatdw dokonuje sie po

dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ witasciwosci technicznych z wymaganiami

odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w

budownictwie. Przy odbiorze zakonczonych rob6t nalezy dokona¢ sprawdzenia materiatdw na podstawie

zapiséw w dzienniku budowy i zalgczonych zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci) z kontroli,

stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materia/6w z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z

powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania posadzki, nie majgce

dokumentéw stwierdzajgcych ich jakosci nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane

badaniom przez upowaznione laboratoria. Odbiér koncowy rob6t w zakresie oktadzin sciennych polega na

stwierdzeniu zgodnosci wykonanej okfadziny z dokumentacjg projektowg.. Oceny zgodnosci dokonuje sie

przez ogledziny i pomiary powierzchni $cian. W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢: jakos¢

uzytych materiatéw, warunki wykonania robét (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie

zapisow w dzienniku budowy.

8.3. Odbior robot malarskich

Sprawdzeniu podlega:

> - zgodnos$é z dokumentacijg techniczng

> - rodzaj zastosowanych materiatéw,

> - przygotowanie podioza

> - prawidtowo$¢ i doktadno$¢ wykonania robét.

8.4. Odbior stolarki budowlanej

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jezeli zostaly wykonane zgodnie z
Specyfikacjg, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inzyniera.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daly pozytywne wyniki.
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

> zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng,

> rodzaj zastosowanych materiatow,

> prawidlowo$¢ montazu,

> pion i poziom zamontowanej stolarki,

> pion i poziom zamontowanego parapetu.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysoko$ci, jednak
nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny
pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.
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9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Tynki

OgodIne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST -00. ,Wymagania ogolne"

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na  wysokosci
do 4 m,

przygotowanie podioza,

siatkowanie powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

siatkowanie bruzd,

wykonanie tynkow,

reperacja tynkdw po dziurach i hakach,

szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw

zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem
usuniecie wad i usterek

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego.

VVVVVVVVVVVYVY VYVVVVY

9.2. Okfadziny $cian i posadzek

Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t, w oparciu 0 wyniki pomiaréw i
badan.

Cena jednostkowa 1 mzwykonania rob6t oktadzin sciennych z ptytek i posadzek obejmuje:
Przygotowanie stanowiska roboczego

Wykonanie i sprawdzenie podtozy

zakup i dostawa materiatéw, narzedzi i sprzetu

wykonanie oktadzin,

wykonanie posadzek

prace porzadkowe.

YVVVYVYVYYVY

Cena jednostkowa wykonania 1 m? posadzki betonowej obejmuije:
> przygotowanie podtozy

> utozenie siatki zbrojnej

> utozenie i wyréwnanie warstwy betonu

> uporzadkowanie terenu

9.3. Roboty malarskie

Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t, w oparciu 0 wyniki pomiaréw i

badan laboratoryjnych.

Rozliczenie rob6t malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu roboét i ich

koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt malarskich stanowi wartosé

tych robdt obliczona na podstawie:

> okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

> ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
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Ceny jednostkowe m? wykonania robo6t malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty malarskie

uwzgledniaja:

> przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

» obstuge sprzetu,

» ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
rob6t na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

» zabezpieczenie podiog i elementdw nie przeznaczonych do malowania

» przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatow,

» przygotowanie podtozy,

» préby koloréw,

» demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu rob6t elementéw, ktdére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

» wykonanie prac malarskich,

» usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

» oczyszczenie miejsca pracy z materiatbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie

>

zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,
likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania rob6t malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

9.4. Stolarka

Cena jednostkowa wykonanych robot obejmuje:

1.

Cena osadzenia stolarki i Slusarki okiennej i drzwiowej rozliczana w m? obejmuje:

prace przygotowawcze,

badania laboratoryjne materiatéw,

zakup i dostarczenie materiatow,

dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich skladowanie,

przygotowanie podioza,

prace zasadnicze — osadzenia stolarki i Slusarki okiennej oraz drzwiowej wraz z oscieznicami
montaz parapetow

wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,
uporzgdkowanie placu budowy po robotach.

O O0OO0O0O0OO0O0O0OO0OO0OOo

Cena wykonania elementéw $lusarki budowlanej rozliczanaw m? obejmuie:

prace przygotowawcze,

zakup i dostarczenie materiatow,

dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich skladowanie,

prace zasadnicze — montaz elementdw slusarskich (krat, balustrad), zgodnie z projektem
wywo0z z terenu budowy materiatéw zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,
uporzgdkowanie placu budowy po robotach.

O O0OO0OO0OO0OO0OOo

Cena wykonania elementéw slusarki budowlanej rozliczanaw m obejmuije:

prace przygotowawcze,

badania laboratoryjne materiatow,

zakup i dostarczenie materiatow,

dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich skladowanie,

prace zasadnicze — montaz drabinek, barierek itp. zgodnie z projektem

wywo0z z terenu budowy materiatéw zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,
uporzgdkowanie placu budowy po robotach.

O O0OO0OO0O0OO0OO0OOo
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-B-10144:1962

PN-1SO 3443:1994
PN-B-10100:1970
PN-B-10106:1997/AZ1:2002
PN-B-04500:1985
PN-B-10109:1998
PN-B-14501:1990

PN-EN 197-1:2012

PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2015-06
PN-EN 13139:2003

PN-EN 1008:2004

PN-EN ISO 10545-1:2014-12
PN-B-10121:1975

PN-EN 14411:2016-09
PN-EN ISO 10545-2:2018-12

PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:2012
PN-B-10144:1962
PN-EN ISO 10581:2014-02

PN-C-81400_1989
PN-EN ISO 2409:2013-06

PN-EN 13300:2002

PN-C-81607:1998

PN-C-81800:1998
PN-C-81801 :1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901 :2002
PN-C-81913:1998

PN-C-81914:2002/Az1:2015-03

PN-EN 14351-1+A2:2016-10
PN-B-05000:1996

PN-EN 13126-2:2011
PN-B-91000:1996

PN-EN ISO 1716:2018-08

PN-EN ISO 11654: 1999

PN-EN 354:2005
PN-EN 1602:2013-07

PN-EN 1604: 2013-07

PN-EN 822:2013-07
PN-EN 823:2013-07
PN-EN 824:2013-07
PN-EN 825:2013-07
PN-EN 14351-1+A2:2016-10

PN-B-02862:1993/Az1:1999

UA GS V11.07/2001
PN-EN 520+A1:2012

Posadzki z betonu i zaprawy cementowej -- Wymagania i badania

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Az1)
Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Tynki zaprawy tynkarskie. Suche mieszanki tynkarskie.

Zaprawy budowlane zwykie.

Cement — Czes$¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkc;ji
betonu.

1999 Plytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie probek i warunki odbioru

Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie pitytek
nieszkliwionych

Posadzki z betonu i zaprawy cementowe;j

Elastyczne pokrycia podtogowe — Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe
z polichlorku winylu - Wymagania

Wyroby lakierowe. Pakowanie. przechowywanie i transport.

Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity. Klasyfikacja.

Emalie olejno-zywiczne. ftalowe. ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

Lakiery olejno-zywiczne. ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz. Farby olejne i aikidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

Okucia budowlane

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania

Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwieku

Akustyka. Pomiar pochfaniania dzwieku w komorze poglosowej

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci wymiarowej w
okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokgtnosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne

Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalno$ci materiatéw
budowlanych

Ustalenia Aprobacyjne dotyczace klasyfikacji ogniowej wyrobéw wielowarstwowych w
zakresie niepalnosci

Piyty gipsowo-kartonowe
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10.2. Inne

» Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych cz. B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,Tynki” wyd. ITB — 2003 r.
Wolski Z.: Roboty podtogowe i okladzinowe. Warszawa 1998.
Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robét wykonczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa
1998.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogélne. T |
cz. 3i4,rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.
Instrukcje producenta
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